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BUDOWA TKANIN STOSOWANYCH DO ZBROJENIA LAMINATOW //%

Konstrukcja tkaniny zapewnia mozliwosé zastosowania réznych aplikacji

Tkaniny sktadajg sie z dwdch uktaddw réownolegtych nitek, przeplecionych, przebiegajacych wzgledem siebie pod
katem 90 stopni w kierunku osnowy i watku. Wiekszos¢ tkanin posiada jednakowg lub podobng liczbe widkien
w obu kierunkach, réwniez ilos¢ przedzy jest zazwyczaj taka sama. Taki rodzaj tkanin jest znany jako tkaniny
dwukierunkowe. R6znorodne wzory splotu sg tworzone poprzez sekwencyjne uktadanie nici osnowy i watku.

SPLOT PLOCIENNY

Podstawowy wzor splotu. Tkanina jest tatwa w obstudze
ze wzgledu na stabilno$¢ wymiarowg oraz minimalne
strzepienie podczas ciecia. Nadaje sie do uzycia przy
duzych, ptaskich i rozwijalnych powierzchniach.

SPLOT DIAGONALNY (PODWOJNY)

Powoduje wiekszg wytrzymatos¢ mechaniczng

i sztywnos$¢ laminatu z powodu ograniczonego ugiecia nici.
Tkanina jest bardziej elastyczna, lepiej sie odksztatca.

W zwigzku z tym nadaje sie do uktadania na powierzchniach
lub elementach o skomplikowanych ksztattach lepiej niz
tkanina o splocie ptéciennym.
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Tkaniny konstrukcyjne do specjalnych zastosowari:
TKANINY JEDNOKIERUNKOWE

Cienkie nitki watku sg wymagane jedynie do przytrzymywania nici osnowy. W tym przypadku laminat
moze zawiera¢ wiekszg ilo$¢ wtdkien w jednym kierunku dla tej samej ilosci zywicy. W ten sposob
zwieksza sie wytrzymatosc i sztywnos¢ w poréwnaniu z laminatem z tkaniny dwukierunkowe;.
Tkaniny sa wykorzystywane w aplikacjach gdzie wystepuje obcigzenie jednej osi.

TKANINY MIESZANE

W osnowie i watku sg stosowane rézne rodzaje widkien. Na przyktad, mniej kosztowne widkna szklane
mozna stosowac w watku jednokierunkowego materiatu weglowego, jesli sztywnos¢ drozszych widkien
weglowych nie jest wymagana w tym kierunku.

TKANINY HYBRYDOWE

Zaréwno osnowa i watek sktada sie z wiecej niz jednego rodzaju widkien. £gczac rézne widkna mozliwe
jest utworzenie materiatu, ktéry wykazuje najlepsze wtasciwosci kazdego witdkna, np. wytrzymatosc

na uderzenia wtokien aramidowych, sztywnos$¢ wiokien weglowych oraz wytrzymatos¢ na Sciskanie
wiokien szklanych.
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Wzmocnienia wieloosiowe

Wieloosiowe tkaniny sg idealne dla struktury kompozytéw wzmacnianych tekstylnie. Wieloosiowe tkaniny

sg wykonane z roznej liczby warstw, orientacji wtdkien, rodzaju witdkien oraz ciezaru pojedynczych warstw.

Ich struktura skutecznie umozliwia przetwarzanie wielu warstw widkien jednokierunkowych w jednym materiale.
Pojedyncze warstwy sg potgczone ze sobg przez zeszycie ich lekkg nicig poliestrowg, tgczenie z siatkg PES

lub klejeniem ich za pomocg kleju z zywicy konstrukcyjnej do bardzo lekkiej siatki z wtdékna szklanego.

Ze wzgledu na fakt, iz kazda warstwa jest odmiennej orientacji osi, nazywamy je tkaninami wieloosiowymi.

Najwazniejsze zalety struktur wieloosiowych:

lepsze wiasciwosci mechaniczne ( wyzsza wytrzymatos¢ na rozcigganie i zginanie) laminatu
zoptymalizowana wydajnos¢ ( wkdkna wzmacniajgce w innej osi)

tatwiejsze do przenoszenia ( warstwy na state przeszyte lub sklejone)

szeroki zakres mozliwych kombinacji, zwtaszcza ciezszych materiatéw

redukcja zniesztatcen

zacisniecie wtdkien pozwala na dobrg impregnacje widkien zywicg i optymalny

przeptyw zywicy przy metodzie infuzji czy RTM ( zszywanie utatwia przeptyw

zZywicy przez warstwy i przyspiesza czas przesgczania)

JEDNOKIERUNKOWE (0° i 90°)

Odpowiednie do stosowania gdzie wymagana jest wytrzymatos¢
lub sztywnos¢ laminatu. Jednokierunkowe tkaniny charakteryzuja
sie wysoka wytrzymatoscig na rozcigganie, co jest zaletg

w przypadku produkgcji profili GRP

BIAXIALNE (0°/90°)

Zastosowanie podobne do tkanin jednokierunkowych.
Struktura ta zapewnia lepszg wydajnos¢ laminatu - zwieksza
wytrzymatos¢ na rozcigganie i wytrzymatos¢ konstrukgji,
zmniejsza mase oraz powoduje lepszg jakos¢ powierzchni
minimalizujgc znieksztatcenia.

4 KATALOG



BIAXIALNE (+45°/-45°)

rodzaj dwuo Wth'yt jmytmgd'

Wymg a jest szczegblna wytrzymatosc¢ na skreca

Dk Jfpky W+k mdeJ
zmniejszenie ryzyka znieksztatce

TRIAXIALNE (0°/-45°/+45°) oraz (-45°/90°/+45°)

Stosuje sie w celu zwiekszenia sztywnosci na skrecanie
w potgczeniu z podtuzng (0/£45°) i poprzeczng
(-45°/90°/+45°) sitg. Nadaje sie do dtugich i rurowych
konstrukgji, takich jak topaty wirnika lub szybowce.
Grubos¢ tkaniny mozna redukowac poprzez
zmniejszenie liczby potrzebnych warstw.

KWADRIAXIALNE (0°/-45°/90°/+45°)

\ \\\ Struktura tkan 'ykwd' xialnej zapewnia wytrzymatosc¢
\ -

\v'\-\________ we wszystkich kierunka hJ td k ata do produkgji
" kadtubéw, todzi yb nikow cinieniowych
'—
' ( gdy nastepuje wzros t cié nnnnnn )

.



Laminowanie reczne

Najpopularniejsza metoda aplikacji zywic epoksydowych i poliestrowych. Metoda ta jest wykorzystywana zaréwno
do produkcji wyrobdw gotowych jak rowniez produkgji form lub modeli (tzw. kopyt). Metoda polega na przesycaniu
pojedynczych warstw tkanin zywicg (watkiem lub pedzlem) i ich stopniowym uktadaniu do formy lub na powierzchnie
zadanego produktu. Po zakonczeniu laminowania odstawiamy forme do utwardzenia w wybrany sposéb, albo

w temperaturze pokojowej, albo poprzez wygrzanie jej w wyzszej temperaturze w piecu.

Tkanina

Opcj Ini
konstrukcyjna x J- ieF:Eootna nie
Watek

Zywica x

dociskajacy

Natrysk (spray-up)

Jest stosowany przede wszystkim do nanoszenia zelkotu, topcoatu oraz rzadkich zywic, ze wzgledu na pozadane
uzyskanie jednorodnej powierzchni.

RTM (Resin transfer Moulding)

Suche tkaniny w odpowiedniej ilosci i sktadzie uktadane sg w formie. Nastepnie forme zamyka sie warstwg
folli i doprowadza préznie. Po odessaniu powietrza przez specjalne wpusty do formy doprowadza sie zywice.
Warstwy materiatu zostajg przesycone. Przez jednostronne pokrycie folig wyraznie wida¢ gdy nastepuje petne
nasycenie czesci i kiedy proces zostat zakonczony. Nastepnie nadmiar zywicy wyptywa wyztobieniami poza
krawedz formy. Doptyw zywicy zostaje zamkniety przy wtgczonym podcisnieniu. W rezultacie caty nadmiar
zywicy zostaje wyssany i wszystkie warstwy ulegajg sprasowaniu. Produkty uzyskane tg metoda sg precyzyjne
i identyczne, a produkcja stosunkowo szybka.

L Podtaczenie
Zamkniecie

Odpowietrznik zywicy Odpowietrznik
X formy ; f f

Wsparcie
formy

Forma gérna

Zbrojenie Forma dolna
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RIM (Reaction Injection Moulding)

Jest to jeden z najbardziej zaawansowanych maszynowych sposobéw produkcji wyrobdw kompozytowych.

W poczatkowej fazie nastepuje mieszanie w sposob ciggty sktadnikow A i B za pomocg urzgdzenia dozujgcego.
Nastepnie gotowa mieszanina jest rozprowadzana pod cisnieniem (zwykle 2 - 10 bardw) w sztywnej dwucze-
Sciowej formie kompozytowej. Po przeciwlegtej stronie formy, zywica zostaje odessana za pomocg pompy
prozniowej, w celu uproszczenia procesu przesgczania bardziej skomplikowanych czesci lub przyspieszenia
procesu przesycania. Ten sposéb jest stosowany gtéwnie do produkcji seryjnej w celu osiggniecia

jak najwiekszej liczby czesci w najkrétszym czasie. Formy sg czesto ogrzewane lub wyposazone

w system grzewczo-chtodzacy.

Zywica epoksydowa

Glowica
mieszajgca

Odprowadzenie — — Wysokie cignienie
nadmiaru Duza predkosc

Forma

mieszanki I I

Technologia vacuum

Odsysanie prozniowe nalezy do bardziej zaawansowanej technologii laminowania. Gdy produkt zostat wyla-
minowany w formie, przykrywa sie go tkaning delaminacyjnga, odpowiednig folig lub tkaning odsaczajaca.
Nastepnie powietrze jest odsysane z produktu za pomocg prozni. To sprawia, ze poszczegblne warstwy
przylegajg do siebie mocno nawzajem bez wad, a nadmiar zywicy jest odsysany z produktu co powoduje
zmniejszenie wagi i zwiekszenie wytrzymatosci elementéw kompozytowych.

Infuzja prézniowa Laminacja reczna z pézniejszym
wykorzystaniem prézni.

Mata odsysajgca

i tkanina delaminazowa Vacuum

Folia do vacuum  \;5¢, odsysajaca / tkanina

Tasma uszczelniajgca absorbujaca

Tasma

Folia do vacuum |®EY uszczelniajgca

Folia rozdzielajaca
(perforowana)

Przeptyw zywicy

Zywica przez zbrojenie Pompa
/- za pomocg prézni do vacuum
Tkanina *

Warstwa delaminazowa
rozdzielcza

Tasma uszczelniajgca



Nawijanie wiékien (Filament winding)

Metoda nawijania widkien jest technologia mechaniczng, polegajgca na cigglym dostarczaniu wtdkien do urzadzenia,
w ktérym nastepuje ich przesaczenie zywicg. Nastepnie sg uktadane za pomocg ramienia mechanicznego porusza-
jacego sie w dwéch lub trzech osiach obrotu na obracjgcym sie trzpieniu. W ten sposéb sg wytwarzane rury lub
elementy w ksztatcie stozka. Zaletg tego sposobu jest wysoka jakos$¢ produktu oraz mozliwos¢ regulacji procentu
zywicy w produkcie, jak i bardzo precyzyjne umieszczenia poszczegélnych widkien w produkcie. Daje to mozliwos¢
wytwarzania prawie identycznych czesci kompozytowych. Metoda wykorzystywana do produkcji masztow,
zbiornikéw cisnieniowych i innych specjalizowanych wyrobdw.

Kat nawijania wtékna kontrolowany przez stosunek

/ predkosci karetki do predkosci obrotowej

Trzpien /
obrotowy

() ¢—— Rolki prowadzace
0

—~

Wanna z zywica

Ruchoma Ruchoma
karetka karetka

Wiokna

To szpuli rowingu

Spienianie (Foaming)

System polega na potaczeniu ze sobg dwdch lub trzech komponentéw w wyniku czego powstaje piana wypetniajgca
zadang objetos¢. Zazwyczaj jest uzywany do wypetniania pustych przestrzeni wewngtrz wiekszych czesci kompo-
zytowych lub innych tak, ze uniemozliwia dostanie sie do ich srodka nieporzadanych substancji, stanowigc
réwnoczesnie rdzen konstrukcji. Ta technologia pozwala réwniez tworzy¢ zwartg strukture warstwowa.

Odlewanie (Casting)

Odlewy z zywicy sg specjalng aplikacja, ktéra obejmuje zaréwno odlewanie réznych produktéow gotowych z czystej
zywicy (bez wzmocnien) jak i elementéw pokrytych zywicg epoksydowg ze wzgledow estetycznych lub ochronnych
m.in. do izolacji.

Technologia prepregéw

Sucha tkanina jest wstepnie impregnowana zywicg w procesie maszynowym. Zywica jest cze$ciowo utwardzona
(tzw. prepreg topliwy) lub nieutwardzona, dlatego prepreg musi by¢ zabezpieczony folig, aby poszczegdlne warstwy

podczas zwijania byty od siebie oddzielone. Wymagane czesci sg nastepnie wycinane z wstepnie utwardzonej
tkaniny oraz umieszczane w formie i utwardzane przez odgrzewanie pod cisSnieniem ewentualnie pod vakuum.

8 KATALOG



Temperatury do utwardzania standardowych prepregéw mieszczg sie w przedziale od 80° - 140°C. Zaletg tej
metody jest czysta praca, szybkie tempo produkcji (mniejsza ilos¢ wykonywanych czynnosci) oraz to, ze ilosc¢
nasycenia procentowego zywicy w prepregu jest znana z géry i zawsze jednakowa dla danego typu prepregu.
Z drugiej strony jednak, nie mamy mozliwosci wizualnej kontroli powierzchni. Jest to gtéwna przyczyna, dla
ktérej prepregi sg uzywane w wiekszosci do czesci technicznych lub czesci, ktére muszg byc szlifowane

i lakierowane po wyciggnieciu z formy.

Klejenie

Klejenie stuzy do mocowania wyrobu kompozytowego do innych czesci i do siebie, w przypadku gdy nie
mamy mozliwosci wykonania produktu jako jednego elementu. Rozrézniamy dwa typy klejen - strukturalne
i niestrukturalne stuzace jedynie naprawie lub potaczeniu produktéw. Potgczenia strukturale sg tak silne,
ze w wiekszosci przypadkéw mozna je poréwnac do tgczenia spawanego, a czasem sg nawet mocniejsze.
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Klasyczne (tkane) tkaniny weglowe (G. ANGELONI s.r.l.)

Waga Witékno / Wigzka

Symbol jednostkowa splot Grubos¢
(g/m’) Osnowa Osnowa (mm)
i 80 ................................... p+otn0 ........................... — — o
7 93 ................................... p){omo ........................ g i 7
e 123 .................................. p+om0 ........................... — — -
GG 160 P/T 160 pletnolpoowsig 22 Wegiel 200 tex wegel 200 tex 016
GG 200 P/T 193 plémolpodwoy22 wegiel 200 tex wegiel 200 tex 020
GG 201 P/T 200 potmolpodwdiy 22 wegiel 200 tex wegiel 200 tex 020
GG 220 P/T 220 piomospodwsjny22 wegel 200 tex wegiel 200 tex 0,22
GG 240 P/T 45 psteolooonsig a2 wegiel 200 tex wegiel 200 tex 0,3
e 285 ........................... pOdWOJnyz/z ..................... —— —— -
I, 285 ........................... pOdWOJny4/4 .................. W T %
e 285 .................................... ry ba .............................. —— —— o
GG 280 P/T 280 péwmolpodwoiy 22 Wegiel 400 tex wegiel 400 tex 027
GG 300 P/T 300 piomopodwiy22 wegiel 400 tex wegel 40 tex 0,29
GG 330 P/T 30 plotmolpodwdiy 22 wegiel 400 tex wegiel 400 tex 032
e 370 ............................... S atynaSH ........................ — — o
iy 400 .................................. pmmo ........................ W R, 7
o 416 ........................... pOdWOJnyZ/Z ..................... — — iy
9 430 ........................... pOdWOJnyZ/Z .................. T R 7
GG 600 P/T 600 plémolpodwsy22 wegel 800 tex wegiel 800 tex 0,60
70 630 ........................... pOdWOJnyZ/Z .................. Wi R 7
o 650 ........................... pOdWOJnyZ/Z ..................... — — o
9. 790 ........................... pOdWOJnyz/z .................. T NN %
. 995 ........................... podWOJny2/2 ..................... L — -
P ; 184 .......................... pOdWOJnyz/z .................. A N %
GG600T

416 T
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Klasyczne (tkane) tkaniny weglowe (C. Cramer GmbH & Co. KG)

Grubos¢é
(mm)

0,10

0,10

0,12

0,14

0,16

0,16

0,20

0,30

0,27

0,30

0,30

0,30

0,33

0,32

0,34

0,36

0,33

0,47

0,38

0/43

0,45

045

0,42

Waga Witékno / Wigzka
Symbol jednostkowa Splot
(g/m’) Osnowa Watek
g 55 ................................... p+om0 .................................... — —
e 68 ................................... p){omo .................................... g i
oo a0 80 ................................... p+om0 .................................... — —
v 93 ................................... pbmo .................................... W T
oo 490 120 .................................. p+om0 .................................... — ——
i 120 .............................. Satyna1/4 ................................. T T
S ars 150 ........................... pOdWOJnyz/z .............................. — —
e 160 ........................... pOdWOJnyZ/Z ........................ R W
o4 160 .................................. p}{omo .................................... — ——
G 193 .................................. p+om0 .............................. W T
oo a0 193 ........................... pOdWOJnyZ/Z .............................. —— —
G 200 .................................. pbtno .............................. R T
s amy 200 ........................... pOdWOJnyZ/z .............................. —— —
G0 217 .............................. Satyna3/1 ........................... WL T
S ame T 220 ........................... pOdWOJnyZ/Z ......................... \./.\;;giel S ———
G 245 ........................... pOdWOJnyz/z ........................... T T
s age 250 .................................. p+om0 .................................... — ——
G0 285 ........................... pOdWOJnyZ/Z ........................... T, T
s g 285 .................................. p+om0 .................................... — —
G 285 ........................... pOdWOJny4/4 ........................... Wi TR
s ars 285 .............................. Satyna1/4 ................................. —— e
G0 290 .............................. satyna1/4 .............................. W R
s 300 .................................. p+om0 .................................... — —
i 365 .............................. Satyna1/4 .............................. T, T

Style 458-1

m sln slin win eie vie el ol

Style 493
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Klasyczne (tkane) tkaniny weglowe (C. Cramer GmbH & Co. KG)

Grubos¢é

(mm)

Watek

Witékno / Wigzka

Osnowa

Waga
jednostkowa Splot
(g/m’)

Symbol

0,61

wegiel 800 tex

wegiel 800 tex

370

Style 437

satyna 1/4

0,61

wegiel 400 tex

wegiel 400 tex

370

Style 438

satyna 3/1

0,55

satyna 1/4 wegiel 400 tex wegiel 400 tex

370

Style 439

0,55

wegiel 200 tex

wegiel 200 tex

370

Style 498

satyna 1/7

0,63

wegiel 800 tex

wegiel 800 tex

375

Style 405

ptétno

0,60

wegiel 400 tex wegiel 400 tex

podwéjny 2/2

400

Style 402

60

0

wegiel 800 tex

wegiel 800 tex

400

Style 426

podwajny 2/2

0,64

wegiel 800 tex

wegiel 800 tex

400

Style 427

ptétno

0,70

wegiel 800 tex

wegiel 800 tex

460

Style 431

ptétno

0,73

wegiel 800 tex

wegiel 800 tex

460

Style 436

podwojny 2/2

0,68

wegiel 400 tex

wegiel 800 tex

465

Style 443

satyna 1/3

0,85

wegiel 800 tex

wegiel 800 tex

600

Style 404

podwoéjny 2/2

1,10

wegiel 1600 tex

wegiel 1600 tex

645

Style 411

podwajny 2/2

0,93

wegiel 800 tex

wegiel 800 tex

660

Style 424

podwéjny 2/2

1,10

wegiel 1600 tex

wegiel 1600 tex

645

Style 422

ptétno

0,96

wegiel 800 tex wegiel 800 tex

panama 2/2

680

Style 434

Style 412
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Klasyczne (tkane) tkaniny weglowe (SGL TECHNOLOGIES GmbH)

Waga Witékno / Wigzka .
Symbol jednostkowa splot Grubos¢

(g/m’) Osnowa Watek (mm)
B 95 ................................... p+otn0 ........................... — — i
Vs 120 .................................. p){omo ........................ g i 7
e 160 .................................. p+om0 ........................... —— —— o
G 160 ........................... pOdWOJnyZ/Z .................. R T %
B 200 .................................. p+om0 ........................... p—— — o
e 200 ........................... pOdWOJnyz/z .................. TR W %
s 240 .................................. p+om0 ........................... —— — o
e 240 ........................... pOdWOJnyZ/Z .................. R T 77
o 280 ........................... pOdWOJny4/4 ..................... —— —— iy
G 300 .................................. p+om0 ........................ T T o
P 300 ........................... pOdWOJnyZ/Z ..................... — —— -
v 400 ........................... pOdWOJnyZ/Z .................. N R 7
B, 300 .................................. p+om0 ........................... — — -
e 400 .................................. p+om0 ........................ WG T 7
B 420 ........................... pOdWOJnyz/z ..................... — — iy
T 480 .................................. pmmo ........................ e T o
B 650 ........................... pOdWOJnyZ/Z ..................... — — -
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Tkaniny weglowe szerokowigzkowe ("Flat-Tow")

Waga Witékno / Wigzka
Symbol jednostkowa Splot
(g/m’) Osnowa
P A60HM62p}omo —————
L A80HM80 ............................................. p}omo WP
. A-120120p*omo —
s A_160160 ............................................ pmmo W
o 160p/-|-160 ............................... p*omo/podwojny - P
iy 160P160 ............................................ pj{omo T
o 15/25-160P160p+0m0 p—
AR p/TA|umm|um160 ............................... p *Otno/pOdWOJny 77 AP
S P/TTltamummo ............................... p*Otno/pOdWOJny - P
T P/Tcoppermo ............................... p *OtnO/pOdWOJny 7 WA
o pA|umm|um160pJ{omo P —
L PT'tamummo ............................................ p}omo WA
e 2005193p+0tn0 —
% 2015193 ...................................... p OdWO}nyz/z R
Specjalne tkaniny weglowe
Waga Wiékno / Wigzka
Symbol jednostkowa Splot
(g/m’) Osnowa
e Wlthﬁxatlon ....................... 200 ............................................ p*omo ——
T Wlthﬁxatlon ....................... ZoopOdwanyz/z R

Tkaniny weglowe z nitkami metalowymi (INNOVATIVE TEX)

Waga Wiékno / Wigzka
Symbol jednostkowa Splot
(g/m’) Osnowa
XGG 193 P ALO0,12 193 ptétno wegiel 200 tex + ALU 6101 drut 0,12 mm
GT 230P 0,14 230 ptétno wegiel 200 tex
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Wtékno / Wigzka .
Grubos¢
(mm)

Watek DYF 15 - 160 P Aluminium
wegiel 830 tex (IMS65 24K) 0,06 = . T eg
wegiel 830 tex (IMS65 24K) 0,078 =

wegiel 1600 tex 0,12
wegiel 1600 tex 0,16
wegiel 1000 tex (15 mm) 0,14
wegiel 1000 tex (25 mm) 0,14
wegiel 1000 tex (25 mm) 0,14
wegiel 1000 tex (15 mm) with-aluminium 0,16
wegiel 1000 tex (15 mm) with titanium 0,16
wegiel 1000 tex (15 mm) with copper 0,16
wegiel 1000 tex (25 mm) with aluminium 0,16
wegiel 1000 tex (25 mm) with titanium 0,16
wegiel 800 tex -
wegiel 800 tex <
Witékno / Wigzka .
Grubos¢
(mm)
Watek
wegiel 200 tex 0,20
wegiel 200 tex 0,20
r "rj ’Jf ’Ir:f ::"_ .:.'I-'-r’!':_!_l:il..:. ! !
S A A A A A
Wiékno / Wiagzka Y e e T Ty
3 Grubos¢ Y "_:,";f’(;’-'x 't 1
(mm) ."r‘r ’,{-‘_’,{',I-’,{-,!.I,,._,{."I,! '.r!'_f; Ly
Watek 'r'; A S e e
........................ ] I.f. ‘.l'. ’!."fl"II'{JI!!-!J'"{!"J'"’f"rn‘l
[ 8 o la iy y Fy ly ty g Uy rg y ly
wegiel 200 tex + ALU 6101 drut 0,12 mm - O A A A A A A
............... J ;‘I.r! _.*",.f!'..lli-_.fllr'..f!'_rf'_.}',';-;! ':'I!,”"
Ti Inox drut stalowy AlSI 316 L 0,14 mm 023 A AR
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Tkaniny weglowe jednokierunkowe DYNANOTEX (G. Angeloni s.r.l.)

Waga

Symbol jednostkowa Konstrukcja Materiat / Wigzka Grubos¢
(g8/m?) (mm)
HS 15/80 DLN2 80 2 warstwy wegiel 1000 tex 0,075
HS 15/100°'DLN2 100 2 warstwy wegiel 1000 tex 0,095
HS 15/130 DLN2 130 2 warstwy wegiel 1000 tex 0,120
HG 247175 DLN2 175 2 warstwy wegiel 1600 tex 0,170
HS 24/200 DLN2 200 2 warstwy wegiel 1600 tex 0,170
Tkaniny weglowe jednokierunkowe z siatka PES (SGL epo GmbH)
_ Waga Grubosé
Symbol jedr;;)lsrt‘lf;)wa Konstrukcja Materiat / Wigzka (mm)
UD CS 50 50 2 siatki wegiel 800 tex 0,20
UD CST 80 80 1 siatka wegiel 800 tex 0,16
UD CST 100 100 1 siatka wegiel 800 tex 0,19
UD CST 125 125 1 siatka wegiel 800 tex 0,21
UD CST 150 150 1 siatka wegiel 800 tex 0,22
UD CST 200 200 T siatka wegiel 800 - 3600 tex 0,40
UD CS 200 200 2 siatki wegiel 800 - 3600 tex 0,30
UD CST 250 250 1 siatka wegiel 800 - 3600 tex 0,36
UD CS 250 250 2 siatki wegiel 800 - 3600 tex 0,40
UD CST 300 300 1 siatka wegiel 800~ 3600 tex 0,38
uD CS 300 300 2 siatki wegiel 800 - 3600 tex 0,42
ub CS'500 500 2 siatki wegiel 1600-3600 tex 0,66
UD CS 600 600 2 siatki wegiel 1600 - 3600 tex 0,75
HS 15/80 DLN2 UD CST 300

UD CST 150 Unidry® 125
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Tkaniny weglowe jednokierunkowe z siatka PES (UNIDRY®)

. Waga . . . Grubos¢
Symbol jednostkowa Konstrukcja Materiat / Wigzka
(g8/m?) (mm)
o 5015Iatka ........................ —
ATy 801S|atka ..................... T
oo 1001S|atka ........................ ——
G 1251S|atka ..................... G
oo 2001S|atka ........................ —
G 300 ......................................... 2513“(, ...................... T
g 4 00 ......................................... 25|atk, ........................ ——
G ) 600 ......................................... ZSlatk, ...................... W
Tkaniny weglowe jednokierunkowe z wiéknem szklanym E-glass i z siatka PES
. Waga . . . Grubos¢
Symbol jednostkowa Konstrukcja Materiat / Wigzka
(g/m?*) (mm)
e 320 ............................................. Oo ............................. L o
) 4 39 ............................................. OO .......................... LA 7
e 519 ............................................. 00 ............................. B P, o
) 621 ............................................. 00 .......................... A 7
Tkaniny weglowe jednokierunkowe z wiéknem szklanym E-glass
. Waga Grubos¢
Symbol jednostkowa Konstrukcja Materiat / Wigzka
(g/m?*) (mm)
o 125 ................................. p *Otno ................................. ;\;;;g"id S S o
) 170 ................................. p *omo ................................. ;/.\;;giel n N 7
o 2 20 ................................. p +Otn0 ................................. ;/.\;.é.g..iel o S .
R 3 25 ................................. p +0m0 ................................. We T L 7
P 3 30 ................................. p }Otno ................................. ;\;.E.:.g..iel o S o
L 4 20 ................................. p ;{otno ................................. We T N 7
P 5 20 ................................. p J{Otno ................................ \./.\;.e;.é.i.d S o o
L 6 30 ................................. p J{Otno ................................ \./.\;;.gid . DL 7
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Tkaniny weglowe jednokierunkowe termoplastyczne

Waga

Symbol jed?gc;i::llz()owa Konstrukcja Materiat / Wigzka G:::::fé
T 2 18 .............................. p +omoweg,e|400tex ——— o
e 2 18 .............................. p +Otnoweg,e|800tex i 7
o 3 22 .............................. p +Omowegle|800tex ———— .
o 3 22 .............................. p +Otn0 .................... Weg,e11600tex T, 7
o 4 20 .............................. p +om0weg,e|800tex —— o
s 4 20 .............................. p *Omo .................... Weg,elmomex R, 7
o 6 20 .............................. p +Om0 .................... WegleHGOOteX —— o
e 8 20 .............................. p *Omo .................... Weg|e11600tex AT 7

Tkaniny weglowe multiaxialne (zszywane z PES wiéknem)
_ Waga Grubosé

Symbol jedr(1golsI:1I§;)wa Konstrukcja Materiat / Wigzka (mm)

e 301,450 .......................... ———— _
) 50 ......................................... 0 O/i45° .................... AN _

e 70t45° .......................... — -

) 701300 ....................... G _

L 1551450 .......................... — _

) 205i45° ....................... NG, )

e 206 .......................................... 00/90 .......................... —— _

) 255i45° ....................... G )

A 3051,450 ......................... ;Negiel o _

) 30600/900 ...................... AL _

e 4 051450 ......................... ;Neg]e| o -

) 4 0600/900 ...................... APy _

e 4 55i45° ......................... ;Neg]e| o _

) 604i45° ....................... R _

e 60600/900 ........................ ;Negie| e _

i 4 06 .................................... oo/i450/900 ................. R _

S 604 .................................... oo/i450/9oo ................... ;Negm e -

) 1206 ................................... oo/i450/900 ................. R -
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Tkaniny weglowe multiaxialne (z siatka PES)

Waga

Symbol jednostkowa Konstrukcja Materiat / Wigzka Grubos¢
(g8/m?) (mm)
MX CS 100 100 + 45° (2 siatki) wegiel 800 tex 0,25
MX CST 160 160 £45°(1 siatka) wegiel 800 tex 0,29
MX CST 200 300 +45° (1 siatka) wegiel 800 tex 0,36
Wiékniny weglowe
Waga Grubosé
Symbol jednostkowa Typ spoiwa Materiat / Wigzka 0s¢
(g/m’) (mm)
SPC 7010 20 rozpualzgéglggp\évrztgrenie, wigzka weglowa, szerokos$¢ - 12 mm 0,25
SPC 7011 30 polyvinyloalcohol wigzka weglowa, szerokos¢ - 6/12 mm 0,35
Tkaniny weglowe multiaxialne (zszywane z PES wiéknem)
Waga Grubos¢
Symbol jednostkowa Konstrukcja Materiat / Wigzka
(g/m?) (mm)
HPT 300 C45 296 +45° wegiel 3300 tex 0,30
HPT 300 C090 297 0°/90° wegiel 3300 tex 0,30
HPT 410 C45 406 +45° wegiel 3300 tex 0,40
HPT 410 C090 407 0°/90° wegiel 3300 tex 0,40
HPT 450 C45 446 +45° wegiel 3300 tex 0,45
HPT 450 C090 451 0°/90° wegiel 3300 tex 0/45
HPT 610 C45 606 +45° wegiel 3300 tex 0,60
HPT 610 C090 607 0°/90° wegiel 3300 tex 0,60

GV 300 U TFX

SPC 7010
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Tasmy weglowe klasyczne i jednokierunkowe

Waga Materiat / Wigzka

Symbol jednostkowa Splot Grubos¢
(g/m’) Osnowa Watek (mm)
CT-B 220 20 p+otn0 wegiel 200 tex wegiel 200 tex 0,20
CT-B 240 95, ;;.c:).tno wegiel 200 tex wegiel 200 tex 0,25
CT-B 300 28 p’rotno wegiel 400 tex wegiel 200 tex 0,31
CT-B 320 s ;.%.c:).tno wegiel 200 tex wegiel 200 tex 0,33
KDL 5002 00 p+otno wegiel 200 tex wegiel 200 tex 0,30
CT-U 125 w7 ;.:;.%gtno wegiel 200 tex EC9- 34 tex 0,12
CT-U 175 0 p+otno wegiel 200 tex EC9-34tex 0,18
CT-U 200 55, ;J.;.(:).tno wegiel 400 tex EC9- 34 tex 0,18
CT-U 260 0 p+otno wegiel 400 tex EC9- 34 tex 0,25
CT-U 320 55, [.J.;f.(:).tno wegiel 400 tex EC9-34tex 0,31
CT-U 330 30 p+otno wegiel 800 tex EC 9 - 68 tex 0,32
CT-U 420 s ;.:;;rgtno wegiel 800 tex EC9- 68 tex 0,40
CT-U 520 s5 p+otno wegiel 800 tex EC9- 68 tex 0,50
CT-U 800 s }.:;;.(:).tno wegiel 1600 tex EC9-136tex 0,81
CT-U 1200 200 p+otn0 wegiel 1600 tex EC9- 136 tex 1,20
KDU 1007/10 B UD wegiel 200 tex - 0,20
KDU 1017/3,5 .0 UD wegiel 200 tex - 0,25
KDU 1002/2,5 2 UD wegiel 400 tex - 0,37
KDU 1024/7,5 00 UD wegiel 400 tex - 0,37
KDU 1042/4,5 G5 0 UD wegiel 400 tex - 0,37
KDU 1009/7,5 00 UD wegiel 400 tex - 0,37
KDU 1012/16 w00 UD wegiel 400 tex - 0,37
KDU 1048/4,5 0 UD wegiel 800 tex - 0,50
KDU1001/7,5 0 UD wegiel 800 tex - 0,50
KDU 1034/10 w0 UD wegiel 800 tex - 0,50
KDU 1006/16 w0 UD wegiel 800 tex - 0,50
KDU 1051/4,5 so UD wegiel 800 tex - 0,60

CT-U 800

s A n

Wy
LY
WY

SRR pARRRYY
R R R

ARABRARARRARA AL
ALARARRARARAR KA

‘I’l
< o=
-
-
-
—
a"
!
-
-
.,‘b
==
-
T
-
-
- S

LA LAY
NTTEYTTY T LYY

YL ] e g
LR R RLE

-
5
o
o

e
. .
L3

nh‘hl_l

CT-U 330 KDU 1002/2,5
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Tasmy weglowe plecione

Szerokos$¢ (mm)

nmlertertons  odume) el ekt
sptaszczona
o CB ............................................ 1482 ...................................... o " o
040'465383{.]; ............................................ 1316 ...................................... 20 7 07
o 26CB ............................................ 2640 ...................................... e - -
oy -CBZ .......................................... 2660 ...................................... 7 7 77
Rekawy weglowe
symbol Waga jednostkowa §_rednica ) Srednica ) _Grul?osic'
(kg/100 m) nominalna (mm) uzyteczna (mm) $cianki (mm)
005.22425{:& ............................................. 0166 ...................................... : P g
007.232251-.& ............................................. 0217 ...................................... 7 7 i
008.32424{;6 ............................................. 0853 ...................................... - S iy
s _C ............................................. 0275 ................................ Z O 7
010.24025:& ............................................. 0269 ...................................... - o g
AL -c ............................................. 0330 ................................ 7 7 7
i 3-c ............................................. 0480 ...................................... - S o
7% 0‘232203-.& ............................................. 0657 ................................ 7 7 7
- 0.23219;.(.:. ............................................. 0660 ...................................... - o o
2 .348423-.(.:. ............................................. 1022 ................................ 7 2 7
014_52111._"6 .............................................. 0352 ...................................... " L iy
014.3241 53_&2 ............................................ 0982 ................................... 7 h 7
- 5.34827;6 ............................................. 0995 ...................................... - - -
e -c ............................................. 0350 ................................... 7 L 7
e 86-c ............................................. 1650 ...................................... " o iy
025_8440363._.6 ............................................ 1742 ................................... 7% o 7
P 3-c ............................................. 0943 ...................................... " o o
e c ............................................ 0556 ................................... 7 % 7
030.4602315.—2 ............................................ 5253 ...................................... " - g
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Rekawy weglowe
symbol Waga jednostkowa S’_rednica ) Srednica ) .Grul_)oéé
(kg/100 m) nominalna (mm) uzyteczna (mm) $cianki (mm)

03048722250C ......................................... 18200 ........................................... " B o

032'1443052.1..-.&. .......................................... 0997 ......................................... % o 7

o 0040263C .......................................... 2060 ............................................ o e -

vy 0040246c .......................................... 4297 ......................................... 7 o 7

e 0040223C .......................................... 2016 ............................................ o o e

2 2040263(: .......................................... 2480 ......................................... 7 15_52 7

0508470306(_- ............................................ 3485 ............................................ - - .

oy 2044203C .......................................... 2470 ......................................... 7 14_75 77

s 4442223C .......................................... 2980 ............................................ - S -

oy 6866346C .......................................... 7085 ......................................... 7 7 7

Rowing weglowy

Symbol Wiagzka w::Soks'iin nway:cr;izir;;::\iz Modut
P AKSAA_421600tex .............................. f 24000 e e
DIALEAD@..}.(E;;E ....................................... SOOteX ............................... f ..1.;..000 i G
g 34_700WD1600tex .............................. f 24000 s e
o YamCNGO ................................... 890tex ................................ f6000 i G
P YarnCNso ................................... Sgotex ................................ f6000 T S
o TC_3524K ..................................... 800tex ............................... f ..1.;..000 i 99
" F1312K800tex .......................... SOOteX ............................... f 12000 o e
YN F1324K1600tex1600tex .............................. f .;.4...000 T 7
S 324K1600tex1600tex .............................. f 24000 e e
s F2324K1500tex ....................... 1600tex .............................. f .;4...000 i 0
—— FT300/30066tex .................................. “000 S e
U FT300/300198tex ................................ f3000 i 7
S FT300/300 ..................................... 396tex ................................ f6000 T e
U FT300/300 ..................................... SOOteX ............................... f ..1.;..000 LN i

Ta tabela zawiera ogélny przeglad wtokien weglowych dla informacji. Przy szczegétowych zaméwieniach sprawdzac typ rowingu uzyty w wyrobie.
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Rowing weglowy
o T300J198tex ................................ g T e
A T30.6j .......................................... 7 0 i 90
e T300J .......................................... TS S Pt S
s T400H198tex ................................ i i 0
e T46.6ﬁ ......................................... TS e S e
T T700§E ........................................ ) i oy L
o T7OOSC1650tex .............................. s s o
A T700"c.-i.g ....................................... I i ey P
— T700GC1650tex .............................. S P B
s T80(.)"I;i ......................................... T 0 B i
e TSS(.)"I; ......................................... P S e Sy
T Tsodgé ....................................... ) i i 0
— OOOG ........................................ P S S Sy
AN M3;j .......................................... S 0 oy 0
e M35J ........................................... Pi—— S P i
s M4E)] .......................................... 7 0 i i
e M:ln(l)lj ........................................... P S e e
Torayca® M4é'j .......................................... 7 0 i W
e MZE] ........................................... P S s p
s MS.(.).J. .......................................... 7 70 o 0
e M55j ........................................... TS e s i
s M60]103tex ................................ T o s
- MESJ ........................................... S e T o
7 M36§ .......................................... ) I 2 T
- M4061tex .................................. S e e
s M46 ........................................... T T i L
o M40 ........................................... S o e e
AT 3550K ................................ ) I W

Ta tabela zawiera ogélny przeglad wtékien weglowych dla informacji. Przy szczegétowych zaméwieniach sprawdzac typ rowingu uzyty w wyrobie.
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Tkaniny aramidowe klasyczne (G. ANGELONI s.r.l.)

) Masa Wiékno/Tex Grubogé
Symbol jedrz;lsr::f;)wa Splot (mm)
Osnowa Watek
Style 120 60 ptétno aramid 220 dtex aramid 220 dtex 0,07
KK 140 P 140 ptétno aramid 1210 dtex aramid 1210 dtex 0,18
STYLE 281 170 ptétno aramid 1210 dtex aramid 1210 dtex 0,22
STYLE 285 170 4H satyna aramid 1210 dtex aramid 1210 dtex 0,22
KK170T 170 podwaojny 2/2 aramid 1210 dtex aramid 1210 dtex 0,22
KK 170 F 170 ryba aramid 1210 dtex aramid 1210 dtex 0,22
STYLE 284 170 ptétno aramid 1610 dtex aramid 1610 dtex 0,22
KK 220 P/T 220 ptétno 7 podwojny 2/2 aramid 1610 dtex aramid 1610 dtex 0,25
KK 300 P/T/H 300 ptétno / podwdjny / 5H satyna aramid 3320 dtex aramid 3320 dtex 0,35
KK'400 PAN 400 panama aramid 3420 dtex aramid 3420 dtex 0,60
KK 460 P/T 460 ptétno/podwajny 2/2 aramid 3420 dtex aramid 3420 dtex 0,60
KK 600 PAN 600 panama aramid 3420 dtex aramid 3420 dtex 0,60
Tabelka zawiera tylko cze$¢ oferty G. Angeloni s.r.. Peina oferte (katalog) dostarczamy na zyczenie.
Tkaniny aramidowe klasyczne (C. Cramer GmbH & Co. KG)
) Masa Witékno/Tex Grubo&é
Symbol jedlzgls::g;)wa Splot (mm)
Osnowa Watek
Style 240 36 ptétno aramid 22 tex aramid 22 tex 0,10
Style 120 61 ptétno aramid 22 tex aramid 22 tex 0,12
Style 220 75 ptétno aramid 42 tex aramid 42 tex 0,15
Style 140 110 podwojny 2/2 aramid 42 tex aramid 42 tex 0,20
Style 145 115 ptétno aramid 42 tex aramid 42 tex 0,20
Style 161 120 ptétno aramid 127 tex aramid 22 tex 0,20
Style 160 158 ptétno aramid 158 tex aramid 22 tex 0,28
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Tkaniny aramidowe klasyczne (C. Cramer GmbH & Co. KG)

Masa Splot

Symbol jedr;;/s;lgfwa Splot G{;‘:‘\’fé
Splot Watek
S 160 ................................... S mm ..................................... ;.r.;.mid o S o
T 160 .................................. pmmo ................................... ;.r.amid 7 ey %
S 5o 160 ........................... pOdWOJnyZ/Z ............................. ;.r.;.mid o S o
G 170 .............................. Satyna1/7aram,d 7 e 7
s 170 .................................. p+om0 ................................... ;.r.;.mid o S o
i 170 ........................... pOdWOJnyz/z ............................. ;.r.amid 2 A1 7
S v 170 .............................. Satyn33/1 ................................. .a..r.;.mid o S -
G 195 ........................... pOdWOJnyz/z ............................. ;.r.amid o A 77
s 230 .............................. Satyna3/1 ................................. ;.r.;.mid . T e
G 230 .................................. pmtno ................................... ;.r.amid 7 ey 7z
s 230 ........................... pOdWOJnyz/z ............................. aram e S o
G 230 ................................... S C”m ..................................... :a..r.amjd v A 7
o 285 .................................. p+om0 ................................... aram i S iy
G 315 .............................. Satyna1/4 ................................ ;.r.amjd 0 A 7
o 335 .............................. Satyna1/4 ................................ aram SR S iy
i 365 .............................. Satyna1/7 ................................ ;.r.amid v ey 7
g 470 ............................. p anama4/4 .............................. aram o S o
) 470 ........................... pOdWOJnyZ/Z ............................. ;.r.amjd 7 ey 7
s e 470 ............................. p anama3/3 .............................. ;.r.;.mid S S iy
Aramidowe wiékna jednokierunkowe

. Masa Grubos¢

Symbol jedr;glsrt‘lg;)wa Splot Wiékno/Tex (mm)

e 2 00 ......................................... 25|atk| ........................ S o

) 3 00 ......................................... 25|atk| ..................... A 77
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Tasmy aramidowe klasyczne

Masa Witékno/Tex

Symbol jednostkowa Splot Grubosc
(&/m) (mm)
Osnowa Watek
KT-B 170 170 ptétno aramid 1210 dtex aramid 1210 dtex 0,22
PDL 6045/8 180 ptétno aramid 1610 dtex aramid 1610 dtex 0,30
KT-B 220 225 ptotno aramid 1610 dtex aramid 1610 dtex 0,27
KT-U 150 150 ptétno aramid 2420 dtex aramid 220 tex 0,18
KT-U 200 200 ptétno aramid 3220 dtex aramid 220 tex 0,23
Tasmy aramidowe plecione
Szerokos¢ (mm) L. Lz
symbol Masa rozciagnieta / Szerokos¢ Grubos¢
(kg/100 m) sciénieta przy 45° (mm) Scianki (mm)
Tasma aramidowa 020.26534840-TB 0,625 18/22 20 0,25
Tasma aramidowa 025.37443220-TB 1,369 121125 25 0,60
Tasma aramidowa 025.249211610-TB 0,872 171725 25 0,30
Tasma aramidowa 025.249211610-TB, black 0,840 17125 25 0,30
Sznury aramidowe
Symbol Masa (kg/100 m) Srednica nominalna (mm)
Sznur aramidowy 913 0,679 4
Sznur aramidowy 1017 1,709 6
Rowing aramidowy
Gestos¢ llos¢é .
Symbol liniowa wiékien Wytrzymatos¢ Modut
1000 840 dtex f500 2909 Mpa 78 Gpa

Tabelka zawiera informacje ogélne. Na zyczenie, do kazdego produktu, dostarczane sg szczegdtowe karty techniczne
* Twaron® wtdkno o aktywowanej adhezji.
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Rowing aramidowy
Symbol ﬁﬁls;::ac W:Iéoks'iin Wytrzymatosé Modut
1000 1100 dtex 17000 3046 Mpa 78 Gpa
1000 1680 dtex f1 000 2916 Mpa 71 Gpa
1000 3360 dtex f2°000 2°866'Mpa 67 Gpa
1014* 1100 dtex 1 000 3132 Mpa 82 Gpa
1014% 1680 dtex 17000 3082 Mpa 74 Gpa
1015* 3360 dtex f2 000 2 866 Mpa 67 Gpa
1040 1680 dtex 17000 2916 Mpa 70 Gpa
1111 420 dtex f 250 2 851 Mpa 98 Gpa
1055 1610 dtex f1°000 2929 Mpa 110°Gpa
1055 3220 dtex f2 000 2 842 Mpa 106 Gpa
1055 8050 dtex f5°000 2778 Mpa 104 Gpa
1056 8050 dtex 5000 2778 Mpa 104 Gpa
2200 1210 dtex 17000 3154 Mpa 108 Gpa
2200 1610 dtex f1 000 3053 Mpa 105 Gpa
2200 2420 dtex f2°000 3067 Mpa 105°Gpa
2200 3220 dtex f2 000 2923 Mpa 102 Gpa
2200 4830 dtex f3°000 2973 Mpa 103'Gpa
2200 8550 dtex 5 000 2951 Mpa 99 Gpa

Tabelka zawiera informacje ogdlne. Na zyczenie, do kazdego produktu, dostarczane sg szczegétowe karty techniczne
* Twaron® wkokno o aktywowanej adhezji.

Twaron 1000

-

RN

AN -._'\\-\\-\-\ \\‘\\N\\\\\\\\\\\ \
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Tkaniny szklane klasyczne EE

Masa
Symbol jednostkowa
(g/m?)
EE23 P 23
EE33P 33
EE50 P 47
EE'80 P/T 86
EE 110 P/T 105
EE140P 146
EE 160 P/T 166
EE165P 172
EE 195 P/T 195
EE 200 P 201
EE211T 213
EE220P 224
EE 280 P/T 282
EE 390 P/T 390

Tkaniny szklane klasyczne UNIGLASS

Masa
Symbol jednostkowa

(g/m?)
UNIGLASS 48 P 48
UNIGLASS 80 P/T 80
UNIGLASS 110 P/T 100
UNIGLASS 140 P 140
UNIGLASS 163 P/T 163
UNIGLASS 200 P/T 200
UNIGLASS 220 P 220
UNIGLASS 280 P/T 292
UNIGLASS 390 T 390
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Wiékno / gestos¢ liniowa

Grubos¢
(mm)
Osnowa Watek

EC5-5,5tex EC5-5,5tex 0,032
EC5-5,5tex EC5-11 tex 0,050
EC5-11 tex EC5-11 tex 0,053
EC6 - 34 tex EC 634 tex 0,090
EC 6 - 34 tex EC 6 - 34 tex 0,100
EC11-102 tex EC11-102 tex 0,140
EC9- 68 tex EC9- 68 tex 0,140
EC9-68tex EC9-68tex 0,170

EC 13- 136 tex EC 13- 136 tex -
EC9-68 tex EC9-68tex 0,170
EC9O- 68 tex EC9- 68 tex 0,230
EC11-105tex EC11-204 tex 0,200
EC 11 - 204 tex EC 11 - 204 tex 0,300

EC13-272tex EC13-272tex -

Witékno / gestosé liniowa Grubogé
(mm)
Osnowa Watek

EC5-11 tex EC5-12tex 0,047
EC6-33 tex EC6-33tex 0,800
EC6-33 tex EC6-33 tex 0,100
EC11-100 tex EC11-100 tex 0,140
EC9 - 66 tex EC9 - 66 tex 0,140
EC9-66tex EC9-66tex 0,170
EC 11-100 tex EC11-198 tex 0,200
EC11-198 tex EC11-198 tex 0,300

EC 13- 330 tex




Tkaniny szklane klasyczne INTERGLAS

Masa Wiékno / gestos¢ liniowa L.

Symbol jednostkowa Splot Grubos¢
(&/m) (mm)

Osnowa Watek
02034/106 24,5 ptétno EC5-5,5tex EC5-5,5tex 0,03
02037/1080 47,5 ptétno EC5-11tex EC5-11tex 0,06
90070 81 ptotno EC9-34 tex EC9- 34 tex 0,10
9111 105 podwdjny 1/3 EC5-11x2tex EC5-11 x2tex 0,14
91106 116 ptétno EC5-11x2tex EC5-11x2tex 0,14
92100 163 ptétno EC9-136 tex EC9-136 tex 0,23
92110 163 podwéjny 2/2 EC9- 68 tex EC9- 68 tex 0,16
92110 black 163 podwojny 2/2 EC9-68tex EC9-68 tex 0,16
92112 200 ptétno EC9- 136 tex EC9-136 tex 0,20
92145 220 UD ptétno EC9-<68x5t0tex EC7-22tex 0,25
92115 280 ptotno EC9-68x31t0tex EC9 - 204 tex 0,30
92125 280 podwaojny 2/2 EC9-<68x3t0tex EC9+-204 tex 0,35
92125 black 280 podwajny 2/2 EC9-68 x 30 tex EC9 - 204 tex 0,35
92140 390 podwdjny 2/2 EC9-68x51t0tex EC9-272tex 0,45
Tkaniny szklane do produkcji forem

Masa Wiékno / gestos¢€ liniowa L.

Symbol jednostkowa Splot Grubos¢
(g/m?*) (mm)

Osnowa Watek

K-5043 400 podwdjny 2/2 E-Rowing szklany E-Rowing szklany 1,200

430 tex

430 tex

92112



Tkaniny szklane rowingowe

Masa s Kosé
Symbol jednostkowa Splot Witékno / gestosé liniowa zerokosc
2 (cm)
(g/m’)
RT 300 300 ptoétno E-Rowing szklany 125
RT 350 350 ptétno E-Rowing szklany 125
RT 500 500 ptétno E-Rowing szklany 125
RT 800 800 ptétno E-Rowing szklany 125
RT 900 900 ptétno E-Rowing szklany 125
Tkaniny szklane metalizowane ALUTEX
Masa Witékno / gestosé liniowa Grubosé
Symbol jednostkowa Splot rubosc
(&/m) (mm)
Osnowa Watek
AEV-202T 200 podwojny 2/2 EC9- 68 tex EC9- 68 tex 0,20
AEV-240F 240 ryba EC9-136tex EC9-136tex 0,24
AEV-290 T 290 podwajny 2/2 EC 9 - 68x3 tex EC 11 - 204 tex 0,28
AE V-6036 295 granit EC9-68x3 tex EC9-136tex 0,30
AE V-6041 295 honeycomb EC 9 - 68x3 tex EC9- 136 tex 0,30
AE V-6039 295 knot EC9-68x3 tex EC9-136tex 0,30
AE V-6040 295 cut podwojny EC 9 - 68x3 tex EC9-136 tex 0,30
AE V-6082 295 electric EC'9-68x3 tex EC9-136tex 0,30
AE V-350 P/T 350 ptotno / podwojny 2/2 Rowing szklany 320 tex ~ Rowing szklany 320 tex 0,35

x Call

™ et b
'.U":.‘“‘:\\'""'“

iyl

AE V-240 F ' AE V-6041
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Masa

Witékno / gestosc liniowa

Symbol jednostkowa Splot Grubosé
(g/m?* (mm)
Osnowa Watek
CE V-202 T (copper) 200 podwojny 2/2 EC9- 68 tex EC9- 68 tex 0,20
CE V-290 T (copper) 290 podwadjny 2/2 EC 9 - 68x3 tex EC 11 - 204 tex 0,28
TE V-202 T (titanium) 200 podwajny 2/2 EC 9 - 68 tex EC 9 - 68 tex 0,20
TE V-290 T (titanium) 290 podwajny 2/2 EC 9 - 68x3 tex EC 11 - 204 tex 0,28
GE V-202 T (gold) 200 podwdjny 2/2 EC9 - 68 tex EC9- 68 tex 0,20
GE V-290 T (gold) 290 podwdjny 2/2 EC 9 - 68x3 tex EC 11 - 204 tex 0,28
Masa Grubogé
Symbol jednostkowa Konstrukcja Witékno / gestosc liniowa rubosc
(g/m? (mm)
UD EST 220 220 1 siatka Rowing szklany 800 - 1200 tex 0,25
UD EST 250 1 siatka Rowing szklany 800 - 1200 tex 0,27
UD ES 500 2 siatki Rowing szklany 1200 - 2400 tex 0,50

%W%W

s i

2%,
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Tkaniny szklane jednokierunkowe (ze szklanym watkiem)

Masa

Symbol jedr(n;lsrt‘lg;)wa Konstrukcja Witékno / gestosé liniowa G{:ﬁ:; ¢
V220U 220 ptétno Rowing szklany 300 tex EC9- 68 tex 0,20
V320U 330 ptétno Rowing szklany 600 tex EC9-68tex 0,30
V420U 420 ptétno Rowing szklany 1200 tex EC9- 136 tex 0,40
Vf425U 425 ptétno EC9-136x5 tex EC9-68tex 0,40
V430U 430 ptétno Rowing szklany 300 tex EC9- 136 tex 0,41
V520U 520 ptétno Rowing szklany 1200 tex EC9-136tex 0,50
V620U 600 ptétno Rowing szklany 1200 tex EC9- 68 tex 0,60
Maty szklane
. Masa . . PR Grubos¢
Symbol jednostlgowa Konstrukcja Witékno / gestosc liniowa (mm)
(g/m’)
EMC 100-PO2 100 puder E-Rowing szklany 125-130
EMC150-P0O2 150 puder E-Rowing szklany 125-130
EMC 225-P0O2 225 puder E-Rowing szklany 125-130
EMC 300-P0O2 300 puder E-Rowing szklany 125+-130
EMC 450-PO2 450 puder E-Rowing szklany 125-130
EMC 150-E 150 emulsja E-Rowing szklany 125-130
EMC 225-E 225 emulsja E-Rowing szklany 125-130
EMC 300-E 300 emulsja E-Rowing szklany 125-130
EMC 450-E 450 emulsja E-Rowing szklany 125-130
V320U
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Masa -
Symbol jednostkowa ~ Konstru kcja Witékno / gestosc liniowa rubos
(mm)
(g/m’)
EBX200 210 +45° Rowing szklany 198 tex -
EBX300 +45° Rowing szklany 300 tex -
EBX450 +45° Rowing szklany 300 tex -
EBX800 816 +45° ing szklany 6 -
EBX1200 1201 +45° ing szklany 1 -
EXQ820 0°/+ 45°/90° ing szklany 3 -




Tasmy szklane klasyczne i jednokierunkowe

Masa Wiékno / gestos¢ liniowa

Symbol jednostkowa Splot Grubosc

(g/m’) Osnowa Watek mm)
................. ET_B160160p*0tnOEC922teX e o
................. E T_BzzozzopmmOECgBmex L 7
................. E TU300315p}omoRowmgszmanyGOO - e -
................. E -|-U400410p}otnoRowmgszmanyuoo 7 I 7
................. E -|-U401415pbtnoROWlngszmanyE;ZO - e o
................. E TU500535p}OtnORowmgSZklanymoo 7 T 7
................. E TU501510p+otnoR0W|ngszk|any1 e N i
................. E TU600605p}omoRowmgszmanyQoo 7 T 7
................. E TU601655p*otnoRowmgszklanyMOO - e -
................. E TU800800p*OtnORowmgSZklanyMOO 7 I 7
................. E TU850850p}omoRowmgszklanyMOO - e .
................. E TU900920p}otnoRowmgszmanymoo 7 I 7
ETu1000 ........................ 1015p+0tn0RowmgSZklany1 - N o
ETu1200 ........................ 1280p*0tno ........................... RowmgSZklany2400 7 I %
Tasmy szklane klasyczne z kolorowym paskiem

) Masa Witékno / gestosé liniowa Grubosé
Symbol jednostkowa Splot

(g/m’) Osnowa Watek (mm
119840100”0 ............ p}otnozmeb'esmmpask'emEC522teX o .
119840200110 ............ p}otnozmebmsk,mpasmemEC522teX LI 77
119848200150p}omozczerwonympasmemEC934teX S o
119848400150p}omozczerwonympasmemEC934tex I 77
119848500150p}omozczerwonympasmemEC934teX e o

ET-B 160
ET-B 220
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Tasmy szklane plecione

Symbol Masa jednostkowa Szeroko$¢é (mm) Szerokos¢ Grubosé
ymbo (kg/100 m) rozciggnieta / sciSnieta przy 45° $cianki (mm)
030.265262136-SB 1,921 20/30 30 0,31
Rekawy szklane
Svmbol Masa jednostkowa Srednica Uzytkowa Grubos¢
ymbo (kg/100 m) nominalna (mm) Srednica (mm) $cianki (mm)
005.2815136-S 0,413 5 1-6 0,25
010.32418136-S 0,328 10 1-12 0,14
010.4815136-S 0,690 10 4-11 0,25
012.26028136-S 0,849 12 4-15 0,21
015.27230136-S 1,037 15 9-18 0,21
018.26020-SZ 0,413 18 3-22 0,23
020.1003034136-S 1,408 20 7-26 0,24
023:1003032342-SZ 0,711 23 5-26 0,14
025.1003028136-S 1,420 25 7-30 0,22
025.252122136-S 1,457 25 5-26 0,30
030.10040322136-S 2,905 30 10-36 0,26
030.1004032342-SZ 0,710 30 6-35 0,14
032.1203028136-S 1,685 32 9-34 0,25
040.144403612136-S 2,987 40 14<50 0,24
043.10040222136-S 2,835 43 10-54 0,27
050.1204022342-SZ 0,838 50 6-60 0,10
050.12040222136-S 3,406 50 14 - 60 0,26
055:14440242136-S 4,053 55 16-65 0,26
060.1444022136-S 2,000 60 12-75 0,20
Rowing szklany
Symbol Gestos¢ liniowa Srednica wiékna
PR 440 2400 908 2400 tex 16 um
Ec14-2400-P185 2400 tex 14 um
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Tkaniny hybrydowe klasyczne (G. ANGELONI s.r.l.)

Masa Wtékno / Gestos¢ liniowa
Symbol jednostkowa Splot
(g/m’) Osnowa
GK 160 P 167 ptétno wegiel 200 tex + aramid 1670 dtex
GK 161 P 167 ptétno wegiel 200 tex +aramid 1670 dtex
GK165P 165 ptétno wegiel 200 tex + aramid 1670 dtex
GK170P 170 ptétno wegiel 200 tex + aramid 1210 dtex
GK180P 178 ptétno wegiel 200 tex + aramid 1210 dtex
GK 191 P/T 190 ptotno/podwojny 2/2 wegiel 200 tex
GK210T 210 podwdéjny 2/2 wegiel 200 tex + aramid 1210 dtex
GK 210 SW 210 satyna 4H wegiel 200 tex
KG190T 190 podwojny 2/2 wegiel 200 tex + aramid 1210 dtex
DK 170 P 170 ptétno czarny poliester 1670 dtex + aramid 1210 dtex
GD200T 190 podwdéjny 2/2 wegiel 200 tex
DRAC 250 P 250 ptétno szklo + aramid + czarny poliester + wegiel
GVcT 200 P/T 195 ptétno / podwéjny 2/2 wegiel 200 tex + czarny vectran 1670 dtex
GVcT 260 P 260 ptotno wegiel 800 tex + czarny vectran 1670 dtex
VcT 170 P 170 ptétno czarny vectran + natural vectran 1670 dtex
VcT 190 P 185 ptétno czarny vectran + natural vectran 1670 dtex
VcT 200 T 200 podwdéjny 2/2 czarny vectran + natural vectran 1670 dtex
VG 160 P 160 ptotno wegiel 200 tex
VK250T 250 podwdéijny 2/2 EC 11 - 204 tex + aramid 1210 dtex
VK251 P 250 ptétno szkto rowing 300 tex
VK390T 390 podwojny 2/2 szkto rowing 600 tex + aramid 2420 dtex

Tabelka zawiera tylko cze$¢ oferty G. Angeloni s.r.l. Kompletna oferta (katalog) na zyczenie.

GK 165 P

o 'r'—_'i‘—;_

i ¥
|

1
5 0
i
¥ £ ]
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i

I
]
o
T
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Wtékno / Gestos¢ liniowa

Grubos¢
(mm)
Watek
wegiel 200 tex + aramid 1670 dtex 0,18
wegiel 200 tex + aramid 1670 dtex 017
wegiel 200 tex + aramid 1670 dtex 017
wegiel 200 tex + aramid 1210 dtex 0,16
wegiel 200 tex + aramid 1210 dtex 0,17
aram,d1210dtex ..................... 2
wegiel 200 tex + aramid 1210 dtex 0,24
aram,d1210dtex ..................... 2
wegiel 200 tex + aramid 1210 dtex 0,22
czarny poliester 1670dtex+aram|d1210dtex 017
czarny poliester 1100 dtex 0,20
S7Klo + aramid + czarny poliester + wegiel 0,25
wegiel 200 tex + czarnyvectran1670dtex 0,24
wegiel 800 tex + czarny vectran 1670 drex /
Czarny vectran + natural vectran 1670 drex 0,20
Czarny vectran + natural vectran 1670 dtex 0,24
Czarny vectran + natural vectran 1670 dtex :
Ec11204tex ....................... :
EC 11204 tex + aramid 1210 dtex 0,26
aram,d1210dtex ..................... 2
szkto rowing 600 tex + aramid 2420 dtex 0,40

|

i e

F

E
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1
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Tkaniny klasyczne weglowo-aramidowe (C. Cramer GmbH & Co. KG)

Masa Wtékno / Gestos¢ liniowa
Symbol jednostkowa Splot

(g/m’) Osnowa
Sy 65 ................................................ p}omo ......................... —
g 71 ................................................ p*omo ......................... AT
e — 96 ................................................ p*omo ...................... —
Y 110 .............................................. pJ{Otno ......................... R
e 150 .............................................. pmtno ...................... —————
Y 156satyna3/1 ...................... R
o 157 .............................................. p}omo ...................... —
Style 649 wegiel +aramid 2007158
Style 630 aramid + wegiel 158/200
Style 666 aramid + wegiel 127/200
Style 636 aramid + wegiel 158/200
Style 601 aramid + wegiel 127/200
Style 635 aramid + wegiel 127/200
Style 646 aramid 127 tex
Style 640 wegiel 200 tex
Style 633 aramid +wegiel 158/200
Style 634 256 podwdjny 2/2 aramid + wegiel 158/200

Tkaniny klasyczne polietylenowo-weglowe (C. Cramer GmbH & Co. KG)

Masa Wiékno / Gestos¢ liniowa
Symbol jednostkowa Splot
l 2:

(g/m’) Osnowa
Style 687 185 satyna1/3 Dyneema 176 tex + wegiel 200 tex
Style 688 190 podwdjny 2/2 wegiel 200 tex + Dyneema 176 tex
Style 681 210 ptétno Dyneema 132 tex + wegiel 200 tex
Style 680 235 ptétno wegiel 200 tex + Dyneema 132 tex
Style 682 240 podwajny 2/2 wegiel 200 tex + Dyneema 132 tex
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Witékno / Gestos¢ liniowa

Grubos¢
(mm)
Watek Style 66
aramid 22 tex 0,11 e
wegiel +aramid 67/42 0,14
aramid + wegiel 42/67 0,18
aramid-+ wegiel 42/67 0,16 1 -
aramid + wegiel 127/200 0,28 Y e
aramid 22 tex 0,25 g T
aramid 22 tex 0,25 B .
.............................. Style 638
aramid 158 tex 0,36 | R | R ¢ RO
.............................. Dl b ;L
aramid + wegiel 158/200 0,30
aramid +wegiel 127/200 0,30
aramid + wegiel 158/200 0,31
aramid -+ wegiel 127/200 0,35
aramid + wegiel 127/200 0,37
wegiel 200 tex 0,34
aramid 127 tex 0,38
aramid +wegiel 158/200 0,40
aramid + wegiel 158/200 0,40
Wiékno / Gestos¢ liniowa .
Grubosé
(mm)
Watek
Dyneema 176 tex + wegiel 200 tex 0,50 k ; .. -.,;:,I -| pr—
.............................. Sei S ey S
wegiel 200 tex + Dyneema 176 tex 0,47
Dyneema 132 tex + wegiel 200 tex 0,43
wegiel 200 tex + Dyneema 176 tex 0,42 g | | .‘ .= .‘,- .; )
wegiel 200 tex + Dyneema 132 tex 0,50
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Tkaniny klasyczne weglowo-aramidowe (C. Cramer GmbH & Co. KG)

Masa Wtékno / Gestos¢ liniowa
Symbol jednostkowa Splot

(g/m’) Osnowa
I 120 .............................................. p}omo ...................... ——
s 140 .............................................. p,{OmO ................... U
oy 160 .............................................. pj{omo ...................... L
G 170 .............................................. momo ................... L
S 7 175 ............................................... p}omo ...................... SRS
R 176 .............................................. p}omo ................... R
o 270 .............................................. pbtno ...................... B
G 272p0dwojny2/2 ............. i .
oy 285p0dwojny3/2 ................ S
A 540 .............................................. p+0tno ................... L
oy 570 .............................................. pmmo ...................... B
R 635 .............................................. p*omo ................... i
oy — 780 ......................................... panamaz/z ................. e

Tasmy hybrydowe klasyczne i jednokierunkowe

Masa Wiékno / Gestos¢ liniowa
Symbol jednostkowa Splot
(g/m’) Osnowa
CKT-B 165 163 ptétno wegiel 200 tex
CKT-B 175 175 ptétno wegiel 200 tex
CKT-B 200 205 ptétno wegiel 200 tex
CDT-B 185 185 ptétno wegiel 200 tex
PDU 2024/6,5 155 ubD wegiel 200 tex + aramid 160 tex

Style 763
Illlll I I
I I.I

|=|I'I
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Witékno / Gestos¢ liniowa

Grubos¢
(mm)
Watek

EC 6 - 34 tex 0,19
EC6-34tex 0,20
EC5-5,5x2 tex 0,21

EC9- 68 tex 0,25

wegiel 200 tex + EC 13 - 136 tex 0,25
EC13-136 tex 0,25

EC 6 - 34 tex 0,35
EC11-204 tex 0,37

wegiel 200 tex + EC 9 - 68 tex 0,41
EC9-68 tex 0,71

EC9 - 68 tex 0,68
EC9-68 tex 0,87

EC rowing 1200 tex + wegiel 800 tex 0,84

Widékno / Gestos¢ liniowa Grubosé
$cianki (mm)
Watek

aramid 1210 dtex 0,18
aramid 1610 dtex 0,19
aramid 1610 dtex 0,22
poliester Diolen 1670 dtex 0,20

0,20

13
13
1
{
L
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Rekawy hybrydowe

Tkaniny poliestrowe klasyczne

Masa
Symbol jednostkowa

(g/m’%)
DD 170 P 170
DD 200 P/T 200
DD 270 P/T 270
DD 440T 440
DD, 200 P/T 200
DD. 200 P/T 200

Tasmy poliestrowe klasyczne

Masa
Symbol jednostkowa

(g/m?)
DT-B 170 170
DT-B 200 200
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Masa jednostkowa Srednica
(kg/100 m) nominalna (mm)
1,655 18
1,621 26
0,560 30
2,847 32
2,679 34
3,352 45
3,498 50
4,130 60

Wtékno / Gestos¢ liniowa

Osnowa

HM poliester 1670 dtex

HM poliester 1670 dtex

HM poliester 3300 dtex

HM poliester 220 tex

czarny HM poliester 1670 dtex

czarny HM poliester 1670 dtex

Witékno / Gestos¢ liniowa

Osnowa

poliesterDiolen 1670 dtex

poliesterDiolen 1670 dtex




i

%

Grubos¢é

Srednica (mm)

ki (mm)

Scian

DD 270 T

0,40

18

0,40

6-28

0,15

6-38

0,41

1338

0,32

12-42

0,38

1653

0,30

14-60

0,30

20-80

e "_L
i

ey e

Grubos¢

liniowa

Hd

Wtékno / Gesto

(mm)

Watek

0,20

HM poliester 1670 dtex

0,25

HM poliester 1670 dtex

0,33

HM poliester 3300 dtex

0,50

HM poliester 220 tex

0,25

czarny HM poliester 1670 dtex

0,25

kolorowy HM poliester 1100 dtex

Grubos¢

Wiékno / Gestos¢ liniowa

(mm)

Watek

0,22

poliesterDiolen 1670 dtex

0,24

poliesterDiolen 1670 dtex
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Tkaniny klasyczne aramidowo-weglowe (SGL TECHNOLOGIES GmbH)

Masa Wtékno / Gestos¢ liniowa
Symbol jednostkowa Splot
2
(g/m) Osnowa
PDL 9018 165 ptétno wegiel 200 tex + aramid 160 tex

PDK 9004 200 podwojny 272 wegiel 200 tex +aramid 160 tex

Tasmy poliestrowe plecione

Symbol Waga jednostkowa Szerokos$¢ (mm) Szerokos¢ Grubos¢
ymbo (kg/100 m) rozciggnieta/ sptaszczona przyt 45° Scianki
Tasma poliestrowa 2238 0,387 12-20 20 mm 0,18
Tasma poliestrowa 2731 0,990 20-30 30mm 0,32
Tkaniny polietylenowe klasyczne DYNEEMA®
Masa Widékno / Gestos¢ liniowa L.
Symbol jednostkowa splot Grubos¢
(g/mz) (mm)
Osnowa Watek
Style 357 35 ptétno Dyneema SK 65 Dyneema SK 65 0,16
Style 354 130 ptotno Dyneema SK'65 Dyneema SK 65 0,37
Style 359 160 podwdijny 2/2 Dyneema SK 65 Dyneema SK 65 0,45
Style 351 180 podwojny 3/1 Dyneema SK 65 Dyneema SK 65 0,50

Style 359
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__ _

Wiékno / Gestos¢ liniowa .
Grubos¢

(mm)

Watek

aramid 160 tex + wegiel 200 tex 0,25

wegiel 200 tex + aramid 160 tex 0,30
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Arkusze C70/C71
Symbol jedﬁgggwa Wymiary arkusza (mm) ? ::::ir:z‘::f
szerokos¢ diugosc grubos¢
C70.40 40 1330 2850 5-80 80°C
C70.48 48 1270 2730 5-70 80°C
C70.55 60 1150 2450 1,2-70 85°C
C70.75 80 102071080 218071500 1,2-70 85°C
C71.75 80 1000 2150 2-70 100°C
C70.90 100 950 2050 1,2 -60 90°C
C70.130 130 850 1900 5-50 95°C
C70.200 200 750 1600 5-40 100°C
Arkusze C 70 / C 71 z siatka
Symbol jedﬁ:/ifgwa Wymiary arkusza (mm) ? ::::ir:z::f
szerokos¢ diugosc grubos¢
C 70.40 z siatka 40 690 1200 5-30 80°C
C70.48 z siatka 48 660 1200 5-25 80°C
C 70.55 z siatka 60 600 1140 5-25 85°C
C70.75 z siatka 80 480 1080 5-25 85°C
C 71.75 z siatka 80 1000 1070 5-25 100°C
C70.90 z siatkg 100 510 930 5-25 90°C
C 70.130 z siatka 130 na zamoéwienie 95°C
C70.200 z siatkg 200 na zamowienie 100°C
C 70.55 C 70.55 siatka

C70.75 C 70.90 siatka
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Arkusze R 63
Masa Wymiary arkusza (mm) L.
Symbol jednostkowa Odpo_rnosc
(kg/m’) . . . termiczna
szerokos¢ diugosé grubos¢
R 63.50 60 1300/ 1400 2900/ 3100 5-50
R'63.80 90 1200 2700 230
R 63.140 140 1050 2400 3-20
Arkusze ROHACELL® IG/IG-F
Masa Wymiary arkusza (mm) L.
Symbol jednostkowa Odpornosc
(kg/m’) . . . termiczna
szerokos¢ dtugosc grubos¢
RHC.31 32 625/ 1250 1250/ 2500 4-85 180°C
RHC.51 52 62571250 125072500 1-70 180°C
RHC.71 75 625/1250 1250/ 2500 3-60 180°C
RHC:110 110 1100 2160 465 180°C
Arkusze PUR (poliuretan)
Masa Wymiary arkusza (mm)
Symbol jednostkowa
(kg/m’) szerokosc¢ diugosé grubos¢
PUR 35 33 1000 1200 10 mm i wiecej
PUR 40 40 1200 2000 10mm i wiecej
PUR 50 50 1200 2000 10 mm i wiecej
PUR 80 80 1200 2000 10 mm i wiecej
R 63.80 R63
\ .=

C70/C71

ROHACELL® I1G/1G-F
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Ulownice aramidowe

Wymiary arkusza (mm)

Symbol Typ konﬁgizi?n:m)
szerokos¢ dtugosc grubos¢

Ulownica aramidowa 24 kg/m’ hexagonalna ................. 6.4 1220 (+ 50) 2440 (+ 75) 2-880

7 L) 2440&75) ......................... 2 880 ..............

- o 2440&75) ......................... 2 880 ..............
Ulownica aramidowa 29 kg/m’ hexagonalna .............. 4.0 1220 (£ 50) 2440/(+ 75) 2-880
Ulownica aramidowa 32 kg/m’ hexagonalna ................. 4.8 1220 ( 50) 2440 (+ 75) 2-880

7 L) 2440&75) ......................... 2 880 ..............

- e 2440(175) ......................... 2 880 ..............

77 ) 2440&75) ......................... 2 880 ..............

- . 2440&75) ......................... 2 880 ..............
Ulownica aramidowa 48 kg/m’ hexagonalna .............. 32 1220 (£/50) 2440 (£ 75) 2-880

o o 2440(175) ......................... 2 880 ..............

7 ) 2440(175) ......................... 2 880 ..............

- o 2440(i75) ......................... 2 880 ..............
Ulownica aramidowa 64 kg/m’ hexagonalna .............. 32 1220 (£ 50) 2440 (£ 75) 2-880

o B 2440&75) ......................... 2 880 ..............

7 ) 2440&75) ......................... 2 880 ..............

o o 2440&75) ......................... 2 880 ..............
Ulownica aramidowa 80 kg/m’ hexagonalna .............. 32 1220 (£ 50) 2440 (x75) 2-880

o o 2440(175) ......................... 2 880 ..............

7 A 2440&75) ......................... 2 880 ..............
Ulownica aramidowa 96 kg/m’ hexagonalna ................. 3.2 1220 ( 50) 2440 (+ 75) 2-880

7 ) 2440&75) ......................... 2 880 ..............
Ulownica aramidowa 123 kg/m’ hexagonalna ................. 4.8 1220 (+ 50) 2440 (+ 75) 2-880
Ulownica aramidowa 128 kg/m’ hexagonalna .............. 32 1220 (£ 50) 2440(+75) 2-880

Ulownica aramidowa
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Ulownice aramidowe

Wymiary arkusza (mm)

Symbol Typ ko:gizi?n:m)

szerokos¢ dtugosc grubos¢

Ulownica aramidowa 144 kg/m® hexagonalna 3.2 1220 (+ 50) 2440 (+ 75) 2-880
4.0 1220 (£50) 2440 (£ 75) 2-880

Ulownica aramidowa 29 kg/m’ prostokatna 4.8 1220 (+ 50) 2440 (+ 75) 2-880
Ulownica aramidowa 48 kg/m’ prostokatna 48 1220 (£50) 2440+ 75) 2-880
6.4 1220 (+ 50) 2440 (£ 75) 2-880

Ulownica aramidowa 64 kg/m’ prostokatna 4.8 1220 (£50) 2440 (+75) 2-880
6.4 1220 (+ 50) 2440 (£ 75) 2-880

Ulownica aramidowa 72 kg/m’ prostokatna 4.8 1220 (£ 50) 2440(+75) 2-880
Ulownica aramidowa 80 kg/m3 prostokatna 4.8 1220 (£ 50) 2440 (£ 75) 2-880
Ulownica aramidowa 96 kg/m’ prostokatna 4.8 1220 (£/50) 2440 (£ 75) 2-880

Ulownice aluminiowe

Wymiary arkusza (mm)

Symbol Typ ko;giﬁi?r:\m)

szerokos¢ dtugosc grubos¢

Ulownica aluminiowa 24 kg/m’ hexagonalna 6.4 1220 (+ 50) 2440 (+ 75) 2-880
9.6 1220(+50) 2440(£75) 2-880

19.2 1220 (+ 50) 2440 (£ 75) 2-880

Ulownica aluminiowa 29 kg/m’ hexagonalna 4.0 1220 (£ 50) 2440(+75) 2-880
Ulownica aluminiowa 32 kg/m’ hexagonalna 4.8 1220 (+ 50) 2440 (£ 75) 2-880
64 1220 (£ 50) 2440(+75) 2-880

9.6 1220 (+ 50) 2440 (£ 75) 2-880

12.8 1220 (£ 50) 2440 (£ 75) 2-880

19.2 1220 (+ 50) 2440 (£ 75) 2-880

Ulownica aramidowa
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Masa Masa Standardowa Dtugos¢

Symbol jednostkowa (g/m?) laminatu (kg/m?) szerokosé (cm) rolki (Im)
Parabeam® PARATANK 3 mm 1,80 63,5/127,0 47,25
Parabeam® PARATANK 4,5 mm 2,05 63,5/127,0 47,25
Parabeam® PARATANK 6 mm 2,20 63,5/127,0 47,25
Parabeam® PARAGLASS 10,5 mm 1430 3,01 127,0 39,40

e 7 2 7

Masa Standardo
Symbol jednostkowa (g/m?)

sphere.tex 1.5

T

sphere.tex 3.0 300 50,0
spheretexsN 15 7% 7%,

sphere.tex SN 2.0 170 125 70,0

sy Y %%




Lantor Coremat®

symbol ) Masa . Grubos¢ Standar’c!owa D}ugoéé
jednostkowa (g/m°) (mm) szerokos$¢ (cm) rolki (Im)
e Coremat.;;(.i":i ....................................... 35 ............................................. - - o
p. cOremat®").(.i.£ ...................................... 6220 7 7
s Coremat.;..).(.i..g ...................................... 8830 o iy
g Coremat@..).(.i..‘.l. ..................................... 11440 7 7
s Coremat..@;..).(.i...g ..................................... 12550 o iy
Ay, XMZ ..................................... 9620 7 7
o COrematé")'{,'\',',"g .................................... 12830 - gy
A, XM4 .................................... 163 ...................................... 7 7 7
. Coremat@..).(..li)i..{.(.) ................................... 3 35100 o o
Lantor Soric®
symbol ) Masa , Grubos¢ Standar’c!owa Dlugosﬁc’
jednostkowa (g/m°) (mm) szerokos¢ (cm) rolki (Im)
e SFZ ......................................... 12520 - iy
R SF3 ......................................... 16530 7 7
e XFZ ......................................... 13520 - oy
A XF3 ......................................... 18030 7 77
e XF4 ......................................... 25040 - iy
LAY XF5 ......................................... 3 2050 7 7
e XF6 ......................................... 3 4560 - o
I, TF15 ........................................ 90 ....................................... 7 7 7
N -|-|:2 ......................................... 12020 - iy
P -|-|:3 ......................................... 160 ...................................... 7 7 77
e LRc15 ..................................... 115 ............................................ - - .
A LRCZ ....................................... 155 ...................................... 7 7 7
e LRC3 ....................................... 23530 - iy
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EPOKSYDY

Nowoczesne zywice do laminowania

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

standardowa zywica o niskiej lepkosci, znakomitej adhezji i bardzo
Zywica epoksydowa LG 120 dobrej odpornosci termicznej. Za wyjatkiem utwardzacza HG 353
wymagane jest wygrzewanie.

szybkie utwardzacze z krétkimi czasami wigzania nawet w cienkich
Utwardzacze HG 350, HG 351, HG 353 warstwach przy niskiej egzotermie. Mieszanie 100 : 35,
czas pracy 10, 20 i 50 minut.

System przemystowy do laminowania recznego.

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

wysokiej jakos$ci zywica skonstruowana do laminowania bez
koniecznosci wygrzewania. Bardzo dobre wtasnosci mechaniczne
i wystarczajgca elastycznos$¢ nawet, gdy nie jest wygrzewana.
Przeznaczona dla zastosowan w przemysle lotniczym.

Zywica epoksydowa LG 285

utwardzacze do LG 285, mieszanie 100 : 40.

Utwardzacze HG 285, HG 286, HG 287 . X .
Czas pracy 45 minut, 2 i 3 godziny.

Bezposredni zamiennik zywicy L285 produkowanej wczesniej przes MGS Scheufler, gtdwnie uzywanej w lotnictwie.
Wyniki badan poréwnawczych obu zywic dostarczamy na zqdanie.

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

Zywica epoksydowa EPIKOTE™ MGS® LR 285 powszechnie uzywana zywica, gtéwnie w przemysle lotniczym

utwardzacze do zywicy EPIKOTE™ MGS® LR 285.
Utwardzacze EPIKURE™ MGS® LH 285, 286, 287 Czas pracy 45 minut, 2 i 3 godziny. Mieszanie 100 : 40.
tatwa obrébka w temperaturze pokojowe;.

zestaw utwardzaczy wigzacych w temperaturze pokojowej.

™ ®
Utwardzacze EPIKURE™ MGS” LH 133, 136, 137 Mieszanie 100 : 35.

szybkie utwardzacze z krétkim czasem wigzania nawet
Utwardzacze EPIKURE™ MGS® LH 500, LH 501 w cienkiej warstwie.
Mieszanie 100 : 40, czas pracy 25 i 50 minut.

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

nowoczes$niejsza wersja zywicy L285 MGS. Dzieki nowoczesnej
technologii zywica ma wyzszg stabilno$¢ temperaturowg i lepsze
parametry techniczne. Dla osiggniecia maksymalnej wytrzymatosci
konieczne jest wygrzewanie.

Zywica epoksydowa LG 385

praca w temperaturze od 18°C, mieszanie 100 : 40.
Produkt spetnia standardy dla samolotéw sportowych
po wygrzaniu w temperaturze wyzszej

niz 56°C przez 12 godzin.

Utwardzacze HG 385, HG 386, HG 387

Ten system jest przemystowq wersjq zywice LG 285. Taki sam zestaw utwadzaczy, to samo mieszanie, czas Zycia i lepkosc.
Konieczne wygrzewanie.
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Nowoczesne zywice do laminowania

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

zywica epoksydowa serii 700, Innowacyjny nietoksyczny zamiennik
systemu Araldite® LY 5052. W poréwnaniu do Araldite LY 5052,
pozwala uzyska¢ do 14% wiekszg wytrzymatos$¢ kompozytow
weglowych. Wysoka odpornos¢ temperaturowa (>100°C).

Zywica epoksydowa LG 735 G

Utwardzacz HG 735 utwardzacz do zywicey epoksydowej LG 735 G, mieszanie 100 : 35.

Ten system jest niealergicznym zamiennikiem znanej zywicy Araldite LY 5052. Przy zastosowaniu z wtéknem weglowym pozwala uzyskac
do 14% wiekszq wytrzymatosc.

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

zywica epoksydowa nowej generacji. System do laminowania w
technikach: RIM, RTM, podcisnieniowej i do laminowania recznego.
Ekstremalnie mata lepkos¢ pozwala uzyska¢ bardzo lekkie laminaty.
Zywica epoksydowa LG 700 Wysokoreaktywna. Czas pracy od 25 minut do 3 godzin.

Bardzo dobra odpornos¢ termiczna oraz wysoka elastycznosc
nawet po utwardzeniu w temperaturze pokojowe;.

Utwardzacze HG 700 F, HG 700 R, HG 700 M+, HG 700 M, HG 700 czasy pracy 25, 30, 40, 50 i 70 minut, mieszanie 100 : 30.

utwardzacz do zywicy serii 700, mieszanie 100 : 30, czas pracy 2,5

Utwardzacz HG 737 do 3 godzin. Wysoka elastyczno¢, wygrzewanie nie jest konieczne.

System eposydowy do zaréwno RTM jak i recznego laminowania. Bardzo niska lepkos¢, dobra odpornos¢ termiczna,
bardzo elastyczne i wytrzymate skleiny.

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

zywica epoksydowa o bardzo wysokich parametrach z zawartoscig nanoczastek.
Opracowana do wyrobu najbardziej wytrzymatych kompozytéw, zwtaszcza weglowych.

W poréwnaniu do tradycyjnych systeméw epoksydowych, system wykazuje o 30 % wyzsze
parametry nacisku mechanicznego.

Zywica epoksydowa LG 900 UV

utwardzacz do wysokiej jakosci systemow z dtugim czasem pracy (ok. 3 godz.). Jeden z naszych

Utwardzacz HG 100 najlepszych utwardzaczy, posiadajacy doskonate wtasciwosci mechaniczne po utwardzaniu.

proporcja mieszania 100:25, po wygrzaniu w temperaturze 90°C pozwala uzyska¢ odpornos¢
Utwardzacz HG 120 do 120°C. Laminat z tym utwardzaczem wymaga wygrzewania. Szczegdlnie polecany
do produkcji form odpornych na wyzsze temperatury.

Najlepszy hybrydowy system epoksydowo-aminowy do produkcji kompozytéw. Dtugi czas pracy pozwala na produkcje réwniez duzych czesci.
System charakteryzuje sie wysokq odpornosciq na promienie UV oraz warunki atmosferyczne, z utwardzaczem HG 120 HDT wzrasta do ponad 90°C.

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

standardowa zywica epoksydowa do laminowania o niskiej lepkosci, doskonatych wtasciwos$ciach

Zywica epoksydowa LG 206 X ) ) . . .
mechanicznych, przeznaczona do laminowania bez koniecznos$ci wygrzewania.

Utwardzacz HG 358 bardzo wolny utwardzacz o dtugim czasie pracy (ok. 4-5 godz.). Pomiar mieszania 100:34.

utwardzacz hi-tech do laminowania, z bardzo dtugim czasem pracy (ponad 6 godz.).

Utwardzacz HG 359 U ; .
Podstawowa wytrzymatos¢ osigga nawet w pokojowej temperaturze (po 24 godz.).

Epoksydowo-aminowy system do wyrobu kompozytéw. Bardzo dtugi czas pracy pozwala na produkcje zaréwno duzych czesci,
a takze elementdw precyzyjnych, szczegdlnie z utwardzaczem HG 359. Tg 85°C.
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EPOKSYDY

Nowoczesne zywice do laminowania

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

zywica o matej lepkosci. Znakomita przyczepnos$¢ i bardzo dobra

Zywica epoksydowa LG 120 odpornos¢ termiczna.

nowoczesny utwardzacz o dtugim czasie pracy (ok. 3 godziny).
Utwardzacz HG 100 Jeden z najlepszych na rynku utwardzaczy ze znakomitymi
wiasnosciami mechanicznymi. Wygrzewanie konieczne.

mieszanie 100 : 25, odporno$¢ termiczna po wygrzaniu w temp. 90°C

Utwardzacz HG 120 wynosi 120°C. Wygrzewanie konieczne.

Nowoczesny system z bardzo duzq odpornosciq termicznqg. Moze byc¢ stosowany do systemow nawijania wtdkien weglowych (np. maszty, bomy,
potgczenia fopat wirnikéw wiatrowych i inne).

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

najbardziej popularna standardowa zywica do laminowania.
Zywica epoksydowa LG 115 Przeznaczona zaréwno do laminowania jak i produkcji foremnikow.
Konieczne wygrzewanie.

zywica nowej generacji, bardzo rzadka i ptynna.
Zywica epoksydowa LG 730 Bardzo dobra wytrzymatos$¢ nawet bez wygrzewania.
Bez ryzyka zesztywnienia. Wysokoreaktywna i odporna termicznie.

wytrzymata zywica epoksydowa do materiatéw Sciernych i elementéw

Zywica epoksydowa LG 815 odpornych na uderzenia. Przeznaczona np. do kajakéw gorskich.

utwardzacze z najchetniej uzywanymi czasami pracy 25 minut i 35 - 40 minut.

Utwardzacz HG 25, HG 25 M Mieszanie 100 : 25, wygrzewanie minimum 50°C jest konieczne.

dwugodzinny utwardzacz do LG 730, przeznaczony do elementéw mocno

Utwardzacz HG 28 obcigzonych (np. topaty Smigiet). Mieszanie 100 : 30.

Zywice do produkcji foremnikéw

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

bardzo dobra wytrzymatos¢ i stabilno$¢ ksztattu i dobra stabilno$¢
Zywica epoksydowa LG 112 temperaturowa (do 140°C). Uzywana do produkcji wysokiej jakosci
foremnikéw. Konieczne wygrzewanie.

utwardzacz przenaczony specjalnie do zywicy LG 112. Bardzo dobra
wytrzymatos$¢ i stabilnos$¢ ksztattu w wysokich temperaturach ( ok. 120°C).
mieszanie 100 : 30. Do osiggniecia deklarowanych parametréw

konieczne wygrzewanie.

Utwardzacz HG 2

utwardzacze do foremnikéw eposydowych. Mieszanie 100 : 40,
Utwardzacze HG 40 F, HG 40 M i HG 40 czasy pracy 25 minut, 40 minut i 1 godzina. Konieczne wygrzewanie
dla osiggniecia deklarowanych wtasnosci.

mieszanie 100 : 25, odpornos¢ temperaturowa do 150°C.

Utwardzacz HG 120 . .
Konieczne wygrzewanie.

Ten system jest przeznaczony szczegdlnie do produkcji foremnikdw. Bardzo wysoka stabilnos¢ ksztattu i odpornosc¢ temperaturowa.
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Systemy epoksydowo-anhydrytowe

Produkt

Zywica epoksydowa LG 150

Charakterystyka / Zastosowanie

elastyczny wariant zywicy epoksydowej do systemu anhydrydtowego
z odpornoscig termiczng do 100°C. Przenaczony do prepregdw i nawijania.

Utwardzacz VE 95

utwardzacz anhydrytowy do zywic epoksydowych. Wygrzewanie od 80°C.

Utwardzacz VE 95-2

utwardzacz anhydrytowy do zywic epoksydowych for epoxy resins.
Wygrzewanie od 80°C. Do uzytku z przyspieszaczem.

Utwardzacz VE 112

utwardzacz anhydrytowy do zywic epoksydowych. Przenaczony do zywice
LG 150 do nawijania weglowych zbiornikéw cisnieniowych.

Utwardzacz VE 112-2

utwardzacz anhydrytowy do zywic epoksydowych. Przenaczony do zywicy
epoksydowej LG 150 do nawijania weglowych zbiornikéw cisnieniowych.
Do uzytku z przyspieszaczem.

Przyspieszacz SG 2

standardowy przyspieszacz do systeméw epoksydowo-anhydrytowych.

Jest przeznaczony do nawijania zbiornikdéw cisnieniowych.

To bardzo szybki system anhydrytowy, mozliwy do wygrzewania w nizszych temperaturach (80°C).

Produkt

Zywica epoksydowa LG 100

Charakterystyka / Zastosowanie

sktadnik wonego systemu anhydrytowego z wysokg odpornoscig temperaturowg

Tg (> 120°). Przenaczony do prepregéw i nawijania.

Utwardzacz VE 100

nie przyspieszony utwardzacz do systemu anhydrytowego LG 100 + VE 100.

Utwardzacz VE 100-2

utwardzacz do systemu anhydrytowego LG 100 + utwardzacz VE 100,
z 2% dodatkiem przyspieszacza SG 2 do innych niz trzy komponenetowych
systemdw dozowania i mieszania.

Przyspieszacz SG 2

standardowy przyspieszacz do systemdw epoksydowo-anhydrytowych.

Bardzo wolny system anydrytowy do przygotowywania prepregéw i nawijania. Narzedzia produkcyjne mogq byc czyszczone nawet
po kilkunastu dniach. Wysoka odpornos¢ temperaturowa. Konieczne wygrzewanie.

Systemy epoksydowe do spieniania i do zalewania

Produkt

Zywica epoksydowa LG 100

Charakterystyka / Zastosowanie

epoksydowy system do spieniania z wysokg wytrzymatoscig i wysoka adhezja.

Odpornos¢ cieplna po wygrzaniu przekracza 80°C.

Utwardzacz HG 30

utwardzacz do systemu do spieniania. mieszanie 100 : 30 (twarda tamliwa
pianka) do 100 : 40 (twarda pianka).

Czynnik spieniajacy FC 3

Dozowanie w zaleznosci od wymaganej gestosci piany 1 - 5%. Przy 3%
kompozycja zwigksza objetos¢ okoto 5 razy.

To elastyczny system do spieniania z bardzo wysokq wytrzymatosciq. Tworzy nawet grube wytrzymate piany o gestosciach120 - 300 kg/m’.
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EPOKSYDY

Systemy epoksydowe do spieniania i do zalewania

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

wysoce przezroczysta zywica gtéwnie do zalewania, ale umozliwia produkcje
Zywica epoksydowa SLIP LG 100 grubych wielowarstwowych laminatéw. Przenaczona do specjalnych zastosowan
jak produkcja gadzetéw reklamowych, imitacja szkta i lodu.

mieszanie 100 : 30. Bardzo wolny utwardzacz praktycznie bez efektu

Utwardzacz S - HG 130 egzotemicznego. Bardzo dobre parametry pracy w temperaturze pokojowe;.

mieszanie 100 : 40. Okoto 40% szybszy niz utwardzacz S-HG 130.
Zawiera skatdniki ktére zapewniajg wysoka przejrzystos¢ nawet
przy powierzchni formy.

Troche wyzsza egzotermia niz S-HG 130.

Utwardzacz S - HG 140

Zelkoty epoksydowe

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

przezroczysty, chemoodporny zelkot. Uzywany do jako warstwa wewnetrzna

zelkot epoksydowy LG C1 zbiornikéw paliwa dajgce przezroczyste zabezpieczenie.

Utwardzacz HG C1 utwardzacz do zelkotu LG C1. Mieszanie 100:50. Czas pracu ok. 50 minut.

Chemoodporny Zelkot epoksydowy. Jest odporny na wszystkie rozpuszczalniki z benzynq wiqcznie. Wygrzewanie konieczne.
Moze by¢ uzywany jako topcoat.

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

Zelkot epoksydowy FG 110 zelkot epoksydowy na bazie NOVOLACu. Kolor bezowy.
Utwardzacz FT 110 utwardzacz do FG 110, mieszanie 100 : 10.
Utwardzacz FT 113 utwardzacz do FG 110, mieszanie 100 : 13.

Zelkot narzedziowy do form o bardzo duzej twardosci (95 Shore D) umozliwia intensywne szlifowanie i polerowanie.

Nie jest delikatny.

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

Zelkot epoksydowy G 70 UV wyjatkowo odporny na UV, przezroczysty.
Utwardzacz GT 70 wolny utwardzacz do G 70 UV, mieszanie 100 : 25.

przejrzysta wersja utwardzacza do zelkotu G 70 UV, czas pracy ok. 1 godz.

Utwardzacz HG 700 R Proporcja mieszania 100 : 25.

najczesciej uzywany utwardzacz do G 70 UV,czas pracy ok. 20 minut,

Utwardzacz HG 133 meszanie 100 : 30.

Zelkot zabezpieczajgcy przed UV, odporny na warunki pogodowe i chemikalia.

58 KATALOG



Zelkoty epoksydowe
Produkt Charakterystyka / Zastosowanie
o owe et ot o™
RenGel® SW 18 zielony zelkot narzedziowy o bardzo dobrze

polerowalny i odporny termicznie.

wyjatkowo odporny zelkot na krawedzie i cate formy.

©
RenGel™ SW 404 Porerowanie jest niemozliwe.

utwardzacz do zelkotow RenGel® z dobrg odpornoscia termiczna.

Utwardzacz Ren® HY 5159 . .
Wygrzewanie konieczne.

utwardzacz do zelkotow RenGel® uzywany w przypadkach,

Utwardzacz Ren® HY 2404 . o L
gdzie wygrzewanie nie jest mozliwe.

Kleje epoksydowe

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

specjalny, silnie wigzacy klej tworzy silng i jednoczesnie elastyczng powtoke.
FIX BOND 57 - skladnik A Potaczenia klejone czesci metalowych dajg silniejszg spoine niz spawanie.
Mocne, trwate skleiny w zakresie temperatur -60°C do 100°C.

FIX BOND 57 - sktadnik B utwardzacz do FIX BOND 57. Mieszanie 100 : 140.
FIX BOND 57 TIX - sktadnik A czarny, tiksotropowy, do réznych typéw powierzchni FIX BOND 57.
FIX BOND 57 TIX - sktadnik B utwardzacz do FIX BOND 57 TIX A, mieszanie 100 : 130.

elastyczny klej przeznaczony szczegélnie do drewna (rdzeni drewnianych)
FIX BOND 150 - sktadnik A pod naciskiem (prasa) i w w podwyzszonej temperaturze
(skateboardy, snowboardy, narty itd.).

utwardzacz do FIXBOND 150 A. Czas pracy ok. 35 minut.

FIXBOND 150 - sktadnik B Zwyle uzywany pod prasg i w temperaturach 90 - 120°C kilkanascie minut.

bardzo szybki klej epoksydowyprzeznaczony do wszystkich zastosowan

Klej epoksydow 5 minutowy - sktadnik A gdzie wymagany jest krétki czas wigzania. Wygrzewanie nie jest konieczne.

Klej epoksydowy 5 minutowy - sktadnik B utwardza do kleju 5 minutowego. Mieszanie 100 : 100.

uniwersalny klej do metalu, wygranych laminatéw oraz drewna.

FLEX40 - skiadnik A Wysoka lepkos$¢, czas pracy ok.. 50 minut. Zalecane jest wygrzanie do 70°C.

FLEX 40 - sktadnik B utwardzacz do FLEX 40 A, mieszanie 100 : 40.
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Zywiece poliestrowe do laminowania i do produkcji foremnikéw

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

$rednio reaktywna, tiksotropowana wstepnie przyspieszona zywica,
przeznaczona do budowy todzi i innych elementéw kompozytowych
za pomocg laminacji recznej lub aplikacji natryskowej. Czas pracy 30 minut.

Zywica poliestrowa H-834 REA

nienasycona zywica poliestrowa do budowy foremnikéw.
Przeznaczona dla bardziej skomplikowanych foremnikéw
réwniez o trudnych ksztattach.Czas zycia 40-45 minut.

Zywica poliestrowa RM 2000

. ) nienasycona zywica poliestrowa do budowy foremnikow.
Zywica poliestrowa RM 2000 LGT Przeznaczona dla bardziej skomplikowanych foremnikéw
réwniez o trudnych ksztattach.Czas zycia 60-70 minut

Peroxyd CATA 2000 do zywicy RM 2000, mieszanie 100: 1 - 1,5.
Peroxyd K1 do zywic poliestrowych, mieszanie 100: 1 - 3.
Peroxyd Butanox M 50 do zywic poliestrowych, mieszanie 100 : 1,5.

Poliestrowe zelkoty, utwardzacze i rozcienczalniki

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

Zelkot poliestrowy EC G30 bezbawny zelkot poliestrowy kompatybilny z laminatami epoksydowymi.
Zelkot poliestrowy EC G30 RAL 9010 biaty zelkot poliestrowy kompatybilny z laminatami epoksydowymi.
Zelkot poliestrowy EC G30 RAL 3020 czerwony zelkot poliestrowy kompatybilny z laminatami epoksydowymi.
Zelkot poliestrowy EPIKOTE™ MGS® GR T30F bezbawny zelkot poliestrowy kompatybilny z laminatami epoksydowymi.
Zelkot poliestrowy EPIKOTE™ MGS® GR T35 biaty zelkot poliestrowy kompatybilny z laminatami epoksydowymi.

biaty zelkot poliestrowy kompatybilny z laminatami epoksydowymi,

Zelkot poliestrowy EPIKOTE™ MGS® GR T35SH SR . ) . )
najczesciej uzywany do malowania samolotéw UL i szybowcow.

Utwardzacz EPIKURE™ MGS® GH Sf2 utwardzacz do zelkotow poliestrowych MGS®, mieszanie 100: 1,5 - 2.

Utwardzacz EPIKURE™ MGS® GH Sf10 utwardzacz do zelkotéw poliestrowych MGS®, mieszanie 100 : 10.

rozcienczalnik do nienasyconych zywic poliestrowych i zelkotéw MGS®.

. . ™ ™ ®
Rozcienczalnik HELOXY'™ Additive MGS™V VSF W przeciwienstwie do acetonu, jest bardziej delikatny dla czyszczonego materiatu

wysoko przezroczysty topcoat poliestrowo akrylowy z wysokiem stopniem

zelkot poliestrowy Polygel 3232 odpornosci UV. Utwardzanie promieniami UV.

utwardzacz do zywicy poliestrovej Polygel 3232, zelowanie inicjowane

Inicjator UV lampa UV lub $wiattem stoneczny. Czas zelownia 2-15 minut.

reaktywny rozcienczalnik do zywicy Polygel 3232, w petni UV utwardzalny.

Rozcienczalnik do Zywicy Polygel 3232 Dodany do struktury zwieksza wytrzymato$¢ pokrycia.

Zywice vinyloestrowe

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

tiksotropowa, przyspieszona zywica do wyrobdéw o duzej odpornoéci chemicznej,

Zywica winyloestrowa 680 TPA preznaczona do laminowania recznego, naktadania pistoletem i RTM
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Warstwy rozdzielcze, wypetniacze i pasty pigmentowe

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

warstwa rozdzielcza na bazie poliwinyloalkoholu.
Warstwa rozdzielcza PVA, uniwersalna, bezbarwna Moze by¢ naktadana zaréwno pedzlem jak i przez natrysk.
Tworzy doskonale przylegajace i gtadkie powierzchnie.

barwiony wariant warstwy rozdzielczej PVA ktory
Warstwa rozdzielcza PVA, uniwersalna, barwiona umozliwia optyczna kontrole réwnomiernosci
warstwy na foremniku.

warstwa rozdzielcza na bazie PVA o zwiekszonej skutecznosci.

Warstwa rodzielcza PVA MAX . )
100% gwarancja odformowania.

eliminuje drobne uszkodzenia powierzchni i pozostatosci

TR 905 - Preparat do czyszczenia foremnikéw )
warstw rozdzielczych.

ptynny uszczelniacz do przygotowania powierzchni foremnikow.
Powinien by¢ uzyty do nowych foremnikéw, starszych foremnikéw
z mikro porowatoscig lub drobnymi uszkodzeniami powierzchni.
Stosuje se przed uzyciem warstw rozdzielczych serii TR-900.

TR 910 - ptynny, pétstaty uszczelniacz

warstwa rozdzielcza do wszystkich zastosowan, szybkoschnaca

TR 930 - wartwa rozdzielcz, poistata ) ) ) .
w pokojowej temperaturze, do szybkich zastosowan.

warstwa rozdzielcza w sprayu, na bazie wosku, odpowiednia

Trennmittel WX-3070 - spray (400 ml) do zastosowan technicznych

Trennmittel WX-3070 - koncentrat warstwa rozdzielcza do réznych zastosowan, na bazie wosku, bez sprayu.

warstwa rozdzielcza w sprayu, na bazie wosku, odpowiedni

Trennspray W-27 (400 ml
pray ( ) do zastosowan technicznych.

stata emulsja z czystego wosku karnauba i czynnikéw separujacych wegiel

Pasta woskowa Wax Oskar's M-700/C Tworzy twrdg, odporng i gtadkg powierzchnie. Nie zawiera silikonu.
Nie oczkuje podczas naktadania zelkotu pistoletem.

wydajna pasta polerska do czyszczenia i polerowania uzywanych,

Pasta polerska Oskar’s M-50 badZ nowych foremnikéw. Nie zawiera wosku i silikonu.

standardowa pasta polerska do powierzchi

Pasta polerska Oskar's M-100 poliestrowych i epoksydowych.

standardowa pasta polerska do powierzchi

Pasta polerska Super finish Oskar's M-150 poliestrowych i epoksydowych.

warstwa rodzielcza umozliwiajgca najwieksza liczbe odformowan
Pasta woskowa Meguiar's M-8 przy jednym warstwowaniu. Gtéwnie do nowych foremnikéw i narzedzi.
Najlepszy wybér by zapewni¢ maksymalng liczbe odformowan.

tradycyjna pasta woskowa zapewniajgca doskonatg ochrone
gtéwnie w ekstremalnych warunkach, szybkoschngca formuta,
nie zabiela sie podczas wysychania, przeznaczona

do wszystkich powierzchni.

Profesjonalna pasta woskowa Meguiar's M-16
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Warstwy rozdzielcze, wypetniacze i pasty pigmentowe

Produkt

Wysokotemperaturowa pasta woskowa
Wax Meguiar's M-87

Charakterystyka / Zastosowanie

pasta woskowa przeznaczona do wysokich temperatur,
kompozycja umozliwia uzyskanie najlepszych rezultatoéw przy
produkgji form uzywanych w wysokich temperaturach

Pasta woskowa uniwersalna Meguiar's M-88

wyjatkowo odporna pasta woskowa dajgca powierzchnie o wysokiej gtadkosci
Odpowiednia do nowych i uzywanych forem.

Wosk wysokotemperaturowy TR 104

idealny do temperatur do 120°C, wysoka jako$¢ nawet przy
szybkim naktadaniu. Szybkoschngca z czystym woskiem karnauba.
Wyjatkowa fatwa w naktadaniu i polerowaniu.

Pasta woskowa W-27

wartstwa rozdzielcza do wszystkich zastosowan. Powierzchnia matowa.

RenLease® QV 5110

podstawowa warstwa rozdzielcza do recznego naktadania.
Polerowalna do powierzchni lustrzanej.

RenlLease® QZ 5111

ptynna zawiesina woskéw w rozpuszczalniku do zwyktych i skomplikowanych
ksztattow form. Polerowalna do powierzchni lustrzanej.

Wosk podktadowy pod PVA

bardzo skuteczny podstawowy wosk na pierwsze warstwy z matg
sktonnoscig do zwilzania, nie zawiera silikonu, odpornos¢ cieplna ok. 100°C.

Partall® Hi-Temp wosk

wosk odporny na wysokie temperatury, do powierzchni o wysokim potysku,
nie zawiera silikonu, idealny do gtadkich i skomplikowanych powierzchni.

Partall® paste #2

wosk rozdzielajgcy do zywic epoksydowych, polisterowych i winyloestrowych,
nie zawiera silikonu, odpornos$¢ do 60°C., do powierzchni o wysokim potysku.

Mikrosfery Q-CELL 7014/7019

przenaczone do zageszcania wszystkich zywic epoksydowych. Sktada sie
z matych, pustych w Srodku szklanych kulek, ktére po dodaniu zwiekszaja
gestosc¢ i zmniejszajg wage kompozycji.

Mikrosfery BJO-0930 fenolowe

mikrobaloniki z samorozprezajacych zywic fenolowych. Idealne do zywic
epoksydowych. Przeznaczone gtéwnie do zastosowania w lotnictwie
ze wzgledu na bardzo matg mase.

Mikrosfery Expancell 461 DET 40 d25

ekstremalnie lekkie, suche mikrosfery, stosowane jako lekki wypetniacz
do zywic, réwniez do tworzenia szpachléwek, wykazuje duza
elastycznosc¢ i tatwa obrabialnos¢.

AEROSIL® 200

dodatek zageszczajacy. Hydrofobowy krzem do wszystkich zytwic
epoksydowych. Zpapobiega sptywaniu zywicy na pionowych $cianach.
Nawet mata domieszka istotnie polepsza wtasnosci tiksotropowe.

HL® 200

dodatek zageszczajacy. Hydrofobowy krzem do wszystkich zytwic
epoksydowych. Zpapobiega sptywaniu zywicy na pionowych $cianach.
Nawet mata domieszka istotnie polepsza wtasnosci tiksotropowe.
Tanszy zamiennik krzemionki AEROSIL® 200.

Ptatki bawetniane

mielone wtékno bawetniane uzywane do zageszczania zywic epoksydowych.
Uzywane do tworzenia kompozycji klejowych o duzej
wutrzymatosci mechaniczne;.

Siekane wtékno szklane

dodatek stanowigcy czynnik wigzacy dodawany do zywic i szpachlowek.
Dostepny w dtugosciach 0,2 mm, 3 mm, 4 mm i 6 mm.

Siekane wtékno weglowe

wypetniacz zwiekszajacy przewodnictwo elektrycznych tadunkéw statycznych.
Zwieksza wytrzymato$¢ mechaniczng laminatu.
Dostepny w dtugosciach 0,2 mm, 1 mm, 3 mmi6 mm.
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Warstwy rozdzielcze, wypetniacze i pasty pigmentowe

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

przenaczone do zageszczania wszystkich zywic. Zapobiega sptywaniu

Puder mikrocelulozowy zywicy z pionowych powierzchni.

wypetniacz zwiekszajgcy przewodnos¢ cieplng form.
Granulat aluminiowy, rozmiar granulki 200 pm Dostepny w granulkach ($rednica ponizej 200 pm)
i pelletach (0,5-1,6 mm, 0,2-0,5 mm).

paleta koloréw zgodna ze standardem RAL. Przeznaczona do zywic

Uniwersalne pasty pigmentowe epoksydowych | poliestrowych.

Nozyce i noze

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

proste nozyczki, mikrozgbkowane, uchwyty pokryte poliuretanem,

Nozyczki ROBUSO 405/C/6" do tkanin technicznych.
Diugos¢ catkowita 16 cm.

nozyczki o zakrzywionych ostrzach z mikrozgbkami, uchwyt
Nozyczki ROBUSO 405/2/C/6" pokryty poliuretanem, przeznaczone do tkanin technicznych.
Diugos¢ catkwita 16 cm.

stalowe nozyczki do foremnikéw o zakrzywionych ostrzach

Nozyczki ROBUSO 405/2/B-CR/6 z mikrozgbkowaniem. Dtugos¢ catkowita 16 cm.

proste nozyczki, uchwyt pokryty czarnym lakierem.

Nozyczki ROBUSO 1020/HQ/C/7 Catkowita dhugoé¢é 18,5 cm.

proste nozyczki, uchwyt pokryty czarnym lakierem.

Nozyczki ROBUSO 1020/HQ/C/8" Catkowita dhugosé 21 cm.

proste nozyczki, uchwyt pokryty czarnym lakierem.

Nozyczki ROBUSO 1020/HQ/C/9" Catkowita dtugosc 23,5 cm.

proste nozyczki, uchwyt pokryty czarnym lakierem.

Nozyczki ROBUSO 1020/HQ/C/10" Catkowita dhugos¢é 26 cm.

proste nozyczki, uchwyt pokryty czarnym lakierem.

Nozyczki ROBUSO 1020/HQ/C/11 Catkowita dhugosé 29 cm.

AEROSIL 200 Siekane wtokno szklane

Ptatki bawetniane Granulat aluminiowy
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Nozyce i noze

Produkt Charakterystyka / Zastosowanie

proste nozyczki mikrozabkowane. Uchwyt pokryty poliuretanem.

Nozyczki ROBUSO 1024/¢/10 Przeznaczone fo tkanin technicznych. Dtugo$¢ catkowita 26 cm.

proste nozyczki mikrozagbkowane. Uchwyt pokryty poliuretanem.

Nozyczki ROBUSO 1026/C/8 Przeznaczone fo tkanin technicznych. Dtugo$¢ catkowita 21 cm.

waskie nozyczki catkowicie chromowane, mikrozgbkowane,
Nozyczki ROBUSO 1026/B-CR/9,5" przeznaczone do obcinania w trakcie laminowania.
Catkowita dtugos¢ 25 cm.

nozyczki catkowicie chromowane, mikrozgbkowane,
Nozyczki ROBUSO 1026/2/B-CR/8" przeznaczone do obcinania w trakcie laminowania.
Catkowita dtugosc 21 cm.

waskie nozyczki dla leworecznych, uchwyt pokryty poliuretanem.

Nozyczki ROBUSO 1040/C/10" Catkowita dugosé 26 cm.

waskie nozyczki dla leworecznych, uchwyt pokryty poliuretanem.
Nozyczki ROBUSO 540426-10" Dostepne réowniez w werski z mikrozgbkowaniem.
Catkowita dtugos¢ 26 cm.

proste, chromowane ostrza z wygodnymi uchwytami, wyjgtkowo
Nozyczki ROBUSO 1053/CR/10" ftatwe do trzymania i pracy, przenaczone do tkanin technicznych.
Diugos¢ catkowita 26 cm.

proste, chromowane, z krétkim ostrzem i dtuga rekojescia,
Nozyczki ROBUSO 1071/C/7,75" mikrozgbkowane, przeznaczone do tkanin technicznych.
Catkowita dtugosc 26 cm.

nozyczki do foremnikéw z zakrzywionymi ostrzami i odsunietym
Nozyczki ROBUSO 1249/4/E/6" uchwytem, catkowicie niklowane, jedno ostrze mikrozgbkowane.
Catkowita dtugos¢ 16 cm.

Nozyczki ROBUSO
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Nozyce i noze

Produkt

Nozyczki ROBUSO 1253/4/B-CR/7"

Charakterystyka / Zastosowanie

nozyczki do form z zakrzywionymi ostrzami i odchylonym uchwytem.

Jedno ostrze mikrozgbkowane. Przeznaczone do obcinania
laminowanych tkanin. Catkowita dtugos¢ 18,5 cm.

Nozyczki ROBUSO 2010/R/8"

lekkie nozyczki ze stali nierdzewnej stali i czarnymi, plastikowymi
i nietamliwymi uchwytam. Catkowita dtugos$¢ 21 cm.

Nozyczki TECX 2042/R/10"

wysokiej hakosci nozyczki z duzymi plastikowymi, nietamliwymi
uchwytamia. Dostepne réwniez w wersji dla leworecznych.
Catkowita dtugos¢ 26 cm.

N6z krgzkowy OLFA @ 28 mm

maty néz krazkowy.

Ostrze do noza krgzkowego @ 28 mm

ostrze wymienne, 2 ostrza w zestawie.

N6z krazkowy OLFA @ 45 mm

$redni n6z krazkowy.

Ostrze do noza krazkowego @ 45 mm

ostrze wymienne, 1 ostrze w zestawie.

N6z kragzkowy OLFA @ 60 mm

duzy néz krazkowy.

Ostrze do noza krgzkowego @ 60 mm

ostrze wymienne, 1 ostrze w zestawie.

N6z elektryczny EC Cutter - mikrozgbkowany

elektryczny n6z mikrozabkowany przenaczony do ciecia wtdkien
Kevlar®, Twaron®, Dyneema®, szklanych i weglowych.

N6z z zasilaniem bateryjnym jest najlepszym

rowigzaniem warsztatowym.

Gtowica wymienna noza elektrycznego

wymienn gtowica tngca, bez mikrozgbkowania.

Gtowica wymienna noza elektrycznego - mikrozgbkowana

wymienna gtowica tnaca, ostrz bez mikrozabkowania.

Solidny n6z OLFA z gumowa rekojescig, maty

solidny n6z z gumowa rekojescia i automatyczng blokadg ostrza.

Solidny néz OLFA z gumowa rekojescia, duzy

solidny n6z z gumowa rekojescia, automatyczng blokada
ostrza i twardym metalowym dtutkiem do réznych zastosowan.

Solidny n6z OLFA - maty

Solidny n6z OLFA - duzy
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Folie do podcisnienia, folie rozdzielajgce i tasmy uszczelniajace

Pozycja

Folia do vacuum FLM 120

Charakterystyka / Zastosowanie

jasnozielona folia do vacuum. Odpornos¢ termiczna 120°C, grubos$¢ 0,075,
rozciaggliwos¢ 330 %

Folia do vacuum TBL170 TUBE

rézowa folia do vacuum (rekaw). Odpornos¢ termiczna 170°C,
grubos$¢ 0,050 mm / 0,075 mm, rozciggliwos¢ 410%.

Folia do vacuum TBL200 TUBE

zielona folia do vacuum (rekaw). Odpornos¢ termiczna 195°C,
grubos$¢ 0,050 mm, rozciggliwos¢ 330%.

Folia do vacuum Po120

zielona folia do vacuum. Odpornos¢ termiczna 120°C, grubos¢ 0,075 mm /0,08 mm,
rozciggliwos¢ 400%.

Folia do vacuum Po180

rézowa folia do vacuum. Odpornos¢ termiczna 180°C,
grubos$¢ od 0,05 do 0,075 mm, rozciggliwo$¢ 360%.

Folia do vacuum PO180 TUBE

rézowa folia do vacuum (rekaw). Odpornos¢ termiczna 180°C,
grubos¢ od 0,05 do 0,075 mm, rozciggliwo$¢ 360%.

Folia do vacuum PO150 XD2

przezroczysta, bardzo elastyczna folia do vacuum. Odpornos¢ termiczna 145°C,
grubos$¢ 0,08 mm, rozciggliwos$¢ 1000%.

Folia do vacuum Pa205

przejrzysta folia do vacuum. Odpornos¢ termiczna 205°C,
grubos$¢ 0,05/ 0,075 mm.

Folia rozdzielajgca FLD 120 HD

folia rozdzielajaca, kolor niebieski, perforacje P3/P31/N. Odpornos¢ termiczna 120°C,
grubos$¢ 0,025 mm, rozciggliwos¢ 200%.

Folia rozdzielajgca FLD 150 HD

folia rozdzielajgca, kolor zétty, perforacja P3/P31/N. Odpornosc¢ termiczna 153°C,
grubos$¢ 0,030 mm, rozciggliwos¢ 400%.

Folia rozdzielajgca FLD 170 HD

folia rozdzielajaca, kolor zielony, perforacja P3/P31/N. Odporno$¢ termiczna 168°C,
grubos¢ 0,030 mm, rozciggliwos¢ 400%.

Folia rozdzielajgca HT 500

folia rozdzielajgca, kolor czerwony, nieperforowana. Odpornos¢ termiczna 200°C,
grubos¢ 0,013 mm lub 0,025 mm, rozciggliwos¢ 150%.

Folia rozdzielajgca ELA20

folia rozdzielajaca, kolor niebieski, perforacje P1/P3/N. Odpornos$¢ termiczna 125°C,
grubos¢ 0,025 mm, rozciggliwos¢ 300%.

Folia rozdzielajgca PP40

polipropylenowa folia rozdzielajgca, kolor czerwony, perforacje P1/P3/N.
Odpornos¢ termiczna 160°C, grubos¢ 0,04 mm, rozciaggliwos$¢ 700%.

Folia rozdzielajgca ETFE230

folia rozdzielajaca, kolor niebieski, perforacje P1/P3/N. Odpornos$¢ termiczna 230°C,
grubos¢ 0,013 mm lub 0,02 mm, rozciggliwos¢ 300%.

Folia rozdzielajgca PMP200

folia rozdzielajgca, kolor fioletowy, perforacje P1/P3/N. Odpornos¢ termiczna 200°C,
grubos$¢ 0,03 mm, rozciggliwos¢ 330%.

Tasma uszczelniajgca LSM6000 - 3 x 13 mm

tasma do nizszych temperatur - max. 90°C, kolor brgzowy, dtugos¢ rolki 13 m.

Tasma uszczelniajgca LSM1310 - 2,5 x 12 mm

tasma do $rednich temperatur - 110°C, bardzo dobra przyczepno$¢, kolor czarny,
dtugosc¢ rolki 15 m.

Tasma uszczelniajgca LSM5200 - 2,5 x 12 mm

tasma do Srednich temperatur - 140°C, bardzo dobra przyczepnos¢,
kolor czarny, dtugosc rolki 15 m. Opcja ekonomiczna.

Tasma uszczelniajgca AN-3 12 x 2 mm (lub 6 x 2 mm)

uniwersalna tasma uszczelniajgca do temperatury 150°C, kolor szary,
dtugosc rolki 21 m.

Tasma uszczelniajgca AN-3 HT 10 x 3 mm (lub 6 x 2 mm)

tasma uszczelniajgca do wysokich temperatur - 210°C, kolor Z6tty,
dtugos¢ rolki 14 m.

P1 = perforacja P1 (duza), P3 = perforacja P3 (mata), N = nie perforowane
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Folie do podcisnienia, folie rozdzielajgce i tasmy uszczelniajace

Pozycja

Tasma uszczelniajgca LSM7000 - 3 x 12 mm

Charakterystyka / Zastosowanie

tasma uszczelniajgca do wysokich temperatur - 210°C, kolor zétty,
dtugosc rolki 12,5 m.

Tasma uszczelniajgca LSM3000 FLEX - 50 x 1,5 mm
(DO STOSOWANIA Z DIADRAIN MP)

tasma uszczelniajgca do nizszych temperatur - 90°C, kolor czarny,
dtugosc rolki 25 m.

Kit uszczelniajacy do worka prézniowego

guma stosowana do uszczelnien

P1 = perforacja P1 (duza), P3 = perforacja P3 (mata), N = nie perforowane

Prety i rurki weglowe

Produkt Dtugosc

Pret @2 mm 1250 mm
Pret @5 mm 2000 mm
Pret @ 6 mm 2000 mm
Pret @ 13 mm 1960 mm
Pret @ 14 mm 2000 mm
Rura3,0x 1,9 mm 1250 mm
Rura4,0x2,5 mm 1250 mm
Rura 5,0 x 3,0 mm 2000 mm
Rura 5,0 x 3,5 mm 2000 mm
Rura 6,0 x 4,0 mm 2000 mm
Rura 8,0 x 6,0 mm 2000 mm

Transport i obstuga

Pozycja

Zawor plastikowy beczki 3/4"

Charakterystyka / Zastosowanie

kurek spustowy z polietylenu - maty

Zawor plastikowy beczki 2"

kurek spustowy z polietylenu - duzy

Dozownik katalizatora CD 15

kalibracja zbiornika 15ml, zbiornik 500ml. Dozownik z wysokiej jakosci
elastycznego polipropylenu. Idealny do stosowania w przypadku
ptynéw trudnych do czyszczenia. Pozwala skutecznie, jednorazowo
zaaplikowad potrzebng dawke.

Dozownik katalizatora CD 80

kalibracja zbiornika 80ml, pojemnik 1000ml, Dozownik wykonany

z wysokiej jakosci elastycznego polipropylenu. Idealny do stosowania
w przypadku ptynéw trudnych do czyszczenia. Pozwala skutecznie,
jednorazowo zaaplikowa¢ potrzebng dawke.

Reczny wézek do transportu beczek

woézek reczny z dodatkowym kétkiem, pozwalajgcy na manipulacje beczka

W pozycji pionowej, pozwala obréci¢ beczke w celu jej opréznienia.
Maksymalne obcigzenie 300 kg

Wozek do transportu beczek

wozek reczny do transportu beczek pustych lub petnych.
Maksymalne obcigzenie 250 kg
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Akcesoria do form i infuzji

Pozycja Charakterystyka / Zatosowanie
Przezroczyty waz PE-LD 10 x 12,5 mm LD polyetylenowy wagz do vacuum i przeptywu zywicy, dtugos¢ rolki 50 m.
ECO SILIKONOWY WAZ 10 x 18 mm wzmocniony waz silikonowy, dla temperatury do 220°C, dtugos¢ rolki 25 m.

HD polyetylenowy spiralny przewéd do przeptywu zywicy w worku

PE-HD SPIRALNY PRZEWOD @ 12 mm P ‘. )
prézniowym, dtugos¢ rolki 50 m.

HD polyetylenowy spiralny przewéd do przeptywu zywicy w worku

PE-HD SPIRALNY PRZWOD @ 20 mm prézniowym, dhugosé rolki 20 m.

rura ze wzmocnionego PCV, moze by¢ uzywana zaréwno do zywicy,

Wzmocniona rura PCV 12 x 19 mm jak i vacuum w temperaturze do 80°C, dtugos¢ rolki 100 mb

ptaski kanat do przeptywu zywicy/infuzja, szeroko$¢ 50mm / 100mm,

Elastyczny kanat DIADRAIN dhugoé¢ rolki 100 mb

ptaski kanat z mikroporowata folig do przeptywu zywicy/infuzja,

Elastyczny kanat DIADRAIN MP szer. 50 mm, dtugosc rolki 50 mb

Zawor do infuzji dla DIADRAIN MP zawodr tgczacy do przewodu 10 x 12 mm

SPIRALNET-OM70 12/14 spiralny waz 12 x 14 mm z siatkqg OM70 do transferu zywicy

wktadka mocujgca waz spiralny 12 x 12 lub SPIRALNET w worku prézniowym,

Wktadka mocujgca weza 12 mm do temp .90°C

L-tacznik do przewodéw o Srednicy wewnetrznej 10 mm,

tacznik L 10 mm dla temperatury do 90°C.

I-tgcznik do przewoddw o Srednicy wewnetrznej 10 mm,

tacznik 110 mm dla temperatury do 90°C.

T-tacznik do przewoddw o Srednicy wewnetrznej 10 mm,

tacznik T10 mm dla temperatury do 90°C.

nylon T-ztgcze do przewoddw o $rednicy wewnetrznej 10 mm,

PA tacznik T 10 mm dla temperatury do 200°C.

ekonomiczny i uzyteczny zawér, do stosowania dla prézni oraz zywicy,

Zawor vacuum ACIV10PP dla przewodow o $rednicy wewnetrznej 10 mm, temperatura do 90°C.

automatycznie samoodcinajgcy zawor prézniowy 1/4" M,
Zaw6r vacuum ACPRISE-VIDEUTO 1/4" M y Jacy P y

do temperatury 210°C.
Wtyczka vaccum ACPRISE-VIDE 1/4" M wtyczka do vacuum 1/4" do bezposredniego tgczenia z przewodem 10 x 12
Szybkoztczka 1/4" - gniazdo szybkoztacze, gniazdo
Szybkoztgczka 1/4" - wtyczka szybkoztagcze, wtyczka
AEROVAC zawér bezzwrotny wtyczka 1/4" BSP szybkoztgczka, wtyczka
AEROVAC zawér bezzwrotny gniazdo 1/4" BSP szybkoztgczka, gniazdo

infuzyjny klej specjalnie zaprojektowany do utrzymywania wtékien w miejscu,
INFUTAC AEROSOL 500 ml odpowiedni do infuzji, vacuum czy RTM.
Dostepny w wersjach przezroczystej lub zielonej
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Akcesoria do form i infuzji

Pozycja

Szklana tasma klejagca 50 mm

Charakterystyka / Zatosowanie

szklana tasma klejgca, polecana do uktadania wtékien,materiatéw worka
prézniowego, materiatéw przektadkowych podczas infuzji, szerokos¢ 50 mm,
grubos$¢ 400 y, dtugos¢ rolki 50 mb

Zbiornik na nadmiar zywicy CO-XE-0500

wielokanatowy pojemnik na nadmiar zywicy, 3 wloty na przewody 12mm,
odptyw 10 mm na przewdd 10/12, temperatura do 80°C.

Wakuometr 1/4"

wakuometr 1/4" M z gliceryng, max. Temperatura pracy 60°C.

Pompa do vacuum PS 2V

bezolejowa pompa prézniowa, 47 - 55 I/min, -900 Mbar, 200W, 57 - 58 dB (A),
1465 - 1755 rpm, weight 7 kg.

Tasma flash K7666

niebieska tasma standardowo uzywana do tgczenia, maskowania i ochrony,
max. temperatura 180°C, szer. 13 mm /25 mm / 50 mm, dtugos$¢ rolki 66 m.

Tasma Flash HT

zielona tasma standardowo stosowana do t3czenia, maskowania i ochrony,
max. temperatura 180°C, szer. 25 mm, dtugos$¢ rolki 66 m.

Tasma Flash PTFE-2

podatna na odksztatacanie szara tasma do taczenia, maskowania i ochrony,
max. temperatura 260°C, szer. 25 mm /4 mm /51 mm, dtugos¢ rolki 33 m.

Tasma Flash K7338

wysoko temperaturowa pomaranczowa tasma do taczenia, maskowania lub
ochrony, max. temperatura 300°C, szer. 25 mm, dtugos¢ rolki 33 m.

Tasma Flash K6337

wysoko temperaturowa pomaranczowa tasma do tczenia, maskowania lub
ochrony, max. temperatura 300°C, szer. 25/50/100 mm, dtugos$¢ rolki 33 m.

Wibéknina ACR65

wtdknina 65 g/m’, dla max.temperatury 200°C, dtugosc rolki 100 m.

Tkaniny termokurczliwe DIATEX 1500

termorozciagliwa tkanina do suszenia laminatu na goraco, 85 g/m’,
PES, max. temperature 200°C, roll length 100 m.

PE-LD = polietylen o matej gestosci, PE-HD = polietylen o wysokiej gestosci

Szybkoziczka

69



Oprzyrzadowanie

Pozycja Charakterystyka / Zastosowanie

nakretka do zamykania form czeéciowych, $rednica

Wktadka 12 x 12 mm
wewnetrzna 6,1 mm.

M6 ztgczka 12 x 12 mm tuleja do tgczenia rozdzielonych forem
M6 $ruba imbusowa 6 x 30 mm Sruba do taczenia rozdzielonych form, dtugo$¢ 30 mm.
Kotki mocujace @ 8 mm dwuczesciowe rowkowane tuleje mosiezne do mocowania forem

kliny utatwiajgce wyjecie produktu z formy starannie i bez uszkodzen.

Kliny do odformowywania 65 x 33 x 11 mm Z tworzywa sztucznego, kolor biaty.

specjalne krotkie wtosie, nadajace sie zarowno do naktadania

Pedzel modelarski 1" (25,4 mm) jak i rozprowadzania zywicy

specjalne krotkie wiosie, nadajace sie zaréwno do naktadania

Pedzel modelarski 2" (50,8 mm) jak i rozprowadzania zywicy

specjalne krotkie wiosie, nadajace sie zaréwno do naktadania

Pedzel modelarski 2,5" (63,4 mm) jak i rozprowadzania zywicy

kalibrowane arkusze woskowe, do stosowania przy budowie form,

Arkusze woskowe 0.5 mm grubos$¢ 0,5 mm, powierzchnia 0,18m? (wymiary 305 x 610 mm)

kalibrowane arkusze woskowe, do stosowania przy budowie form,

Arkusze woskowe 1.0 mm grubo$¢ 1,0 mm, powierzchnia 0,18m? (wymiary 305 x 610 mm)

kalibrowane arkusze woskowe, do stosowania przy budowie form,

Arkusze woskowe 1.5 mm grubosc¢ 1,5 mm, powierzchnia 0,18 m* (wymiary 305 x 610 )

kalibrowane arkusze woskowe, do stosowania przy budowie form,

Arkusze woskowe 2.0 mm grubos¢ 2,0 mm, powierzchnia 0,18 m?* (wymiary 305 x 610 )

kalibrowane arkusze woskowe, do stosowania przy budowie form,

Arkusze woskowe 2.5 mm grubos¢ 2,5 mm, powierzchnia 0,18 m?* (wymiary 305 x 610 )

kalibrowane arkusze woskowe, do stosowania przy budowie form,

Arkusze woskowe 3.0 mm grubos$¢ 3,0 mm, powierzchnia 0,18 m?* (wymiary 305 x 610 )

kalibrowane arkusze woskowe, do stosowania przy budowie form,

Arkusze woskowe 4.0 mm grubos$¢ 4,0 mm, powierzchnia 0,18 m?* (wymiary 305 x 610 )

kalibrowane arkusze woskowe, do stosowania przy budowie form,

Arkusze woskowe 5.0 mm grubos¢ 5,0 mm, powierzchnia 0,18 m?* (wymiary 305 x 610 )

Wkiadka 12 x 12 mm Kotki mocujace

M6 Sruba imbusowa Kliny do odformowywania
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Siatki do infuzji, maty odsysajace i systemy wielowarstwowe

Pozycja Charakterystyka / Zastosowanie

115 g/m?, $rednia predkos$¢ , temperatura do 90°C, grubos¢ 900 y,

Siatka do infuzji ISONET kolor niebieski, CO PE.

180 g/m?, szybka, temperatura do 90°C, grubos$¢ 1117 y,

Siatka do infuzji OM 70 kolor czarno/zielony, PE.

105 g/m?, szybka predko$¢ , temperatura do 90°C, grubos¢ 1066 y,

Siatka do infuzji DRAIKO kolor czarny, PE.

135 g/m?, duza predkos$¢, temperatura do 90°C, grubo$¢ 1190 y,

Siatka do infuzji DIANET 135 kolor zielony, CO PE.

112 g/m’, bardzo duza predkos¢, temperatura do 90°C, grubo$¢ 1100 y,

Siatka do infuzji FLONET kolor z6kty, CO PE.

125 g/m? duza predkos$¢, temperatura do 200°C, grubos¢ 1050 y,

Siatka do infuzji DIANET PA kolor biaty, PA.

120 g/m? 100% polyester, grubo$¢ 1,3 mm, szerokos$¢ 100 cm,

Mata odsysajaca POLY-FLEX TF12 odpornos$¢ do 180°C, kolor biaty, dtugos¢ rolki 100 m.

150 g/m?, 100% polyester, grubo$¢ 1,6 mm, szerokos¢ 100 cm,

Mata odsysajaca POLY-FLEX TF15 odpornos$¢ do 130°C, kolor biaty, dtugosc rolki 100 m.

200 g/m?, 100% polyester, grubos¢ 2,0 mm, szeroko$¢ 100 cm,

Mata odsysajaca POLY-FLEX TF20 odpornos$¢ do 130°C, kolor biaty, dtugosc rolki 100 m.

300 g/m’, 100% polyester, grubos¢ 2,7 mm, szerokos$¢ 100 cm,

Mata odsysajaca POLY-FLEXTF30 odpornos$¢ do 130°C, kolor biaty, dtugos¢ rolki 50 m.

Wielowarstwowy system do infuzji INFUPLEX ISONET potaczenie siatki ISONET + folii perforowanej ELA20 P1 (Srednia predkos¢)

Wielowarstwowy system do infuzji INFUPLEX OM70 potfaczenie siatki OM70 + folii perforowanej ELA20 P1 (duza predkos$¢)

potaczenie siatki FLONET + folii perforowanej ELA20 PO

Wielowarstwowy system do infuzji INFUPLEX FLONET (bardzo duza predko&c)

Wielowarstwowy system VACUOPEEL® PA8O PES200 potaczenie delaminazu PA80 + maty odsysajacej PES200 + folii
do worka prézniowego perforowanej. Standardowa opcja ekonomiczna.

wielowarstwowy system mikroporowaty, potaczenie ré6zowego delaminazu
PA100ST + maty odsysajgcej PES150 + folii perforowane;j.
Do zastosowan przy prepregach..

Wielowarstwowy system VACUOPLEX® MP PA100ST PES150
do worka prézniowego
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Tkaniny delaminazowe

Tkanina delaminazowa 50 P 50 g/m’, ptétno, pomaranczowa. 152
Tkanina delaminazowa 64 PAD 64 g/m’, ptétno, 100% poliamid, biata z czerwonym paskiem. 100
2z 0 o .
Tkanina delaminasowa Pa64 64 g/m’, ptotno, 1OQ/o pollamld, biata z c.zerv.vonym pasklem, 2157
max temperatura uzycia do 190°C, dla cienkich powierzchni.
Tkanina delaminazowa Style 1616 78 g/m’, ptétno, 100% poliamid, biata z zielonym paskiem. 1,5-150
2 s 0 TS S
Tkanina delaminazowa Pag0 80 g/.m , ptétno, 100% poIlam!d, 'bla’ra z czerwonym i r.ueblesklm 2-156
paskiem, max temperatura uzycia do 185°C, ekonomiczna.
2 gz 0 TS S
Tkanina delaminazowa PASOAD 80 g/.m , ptétno, 100% pollam}d, .bla}a z czerwonym i r)leble.skm'] 2156
paskiem, max temperatura uzycia do 185°C, ekonomiczng i klejaca.
Tkanina delaminazowa 85 PAD 85 g/m’, ptétno, 100% poliamid, biata z czerwonym paskiem. 100
P 0 o L )
Tkanina delaminazowa Pag0 90 g/m’, ptétno, 1OQA> pollamld, rézowa z niebieskim paskiem, 2156
max temperatura uzycia do 185°C, dla wegla.
2z 0 ) . .
Tkanina delaminazowa PES90 90 g/m’, p’rotno,. 100% poliester, biata z pomaranczowym 2-156
i zielonym paskiem, max temperatura uzycia do 210°C, fenolowa.
Tkanina delaminazowa 95 PAD 95 g/m’, ptétno, 100% poliamid, biata z czerwonym paskiem. 1,5-150
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Watki do laminowania

Pozycja Charakterystyka / Zastosowanie

najbardziej popularny i cenowo optymalny watek. Wykonany z aluminium,
montowany na aluminiowym drucie z ergonomicznym uchwytem

z tworzywa sztucznego. Mozna czysci¢ w acetonie.

Dostepne rozmiary: 50 x 21mm, 100 x 21 mm

Watek Paddle (rowkowany wzdtuz)

specjalny aluminiowy watek tgczacy tradycyjng konstrukcje z nacieciem

Bubble Buster (rowkowany wzdtuz, V-roller) ", aby zmniejszy€ chlapanie zywicy

) ) fatwy w uzyciu, minimalizuje chlapanie zywicy podczas pracy.
Watek Finned (rowkowany poprzecznie) Zapewniajg skuteczne usuwanie powietrza, wykonany z lekkiego
aluminium. Dostepne rozmiary: 35 x 14 mm; 75 x 14 mm; 100 x 14 mm.

metalowa rolka, ktéra zapewnia bardzo dobre usuwanie wtoskéw
i gtadkie wykonczenie. Idealny w trudno dostepnych miejsc

i skompliowanych prac. tatwy do czyszczenia. Dostepne rozmiary:
10 x50 mm, 10 x 100 mm, 20 x 50 mm, 20 x 100 mm

Watek Steel Bolt (rowkowany wzdtuz, z gwintem)

aluminiowy watek do dociskania witdkien oraz zywic w naroznikach form.

Watek Corner D 150 Srednica 4mm.

watek z tworzywa sztucznego do dociskania wiékien oraz zywic

Watek Corner D 150P w naroznikach form. Srednica 4 mm.

watek wykonany z tworzywa sztucznego -acetal, o doskonatych
wiasciows$ciach nieprzywierajgcych, co sprawia ze jest tatwy

Watek Plastikowy Finned (rowkowany poprzecznie) do czyszczenia. Narzedzie to nie wymaga natychmiastowego czyszczenia.
Dostepne rozmiary: 70 x 10 mm; 50 x 15 mm; 100 x 15 mm;

50 x 20 mm; 100 x 20 mm; 50 x 25 mm; 100 x 25 mm.

metalowy watek ze swirnskim wtosiem zamocowanym na spiralnym
Watek Bristle rdzem‘u. Nadaje s.|e do przek’ruw.amla pc—;cherzykpw powletrza

w laminatach poliestrowych o nieréwnych powierzchniach.
Dostepne rozmiary: 22 x 50 mm; 22 x 100 mm.

aluminiowy watek, ktéry umozliwia precyzyjng prace przy jednoczesnym
zachowaniu dobrej wydajnosci usuwania wtoskéw. Idealny do stosowania
na zakrzywionych obszarach. Dostepne rozmiary: 50 x 16/25/16 mm;

75 x 22/25/22,70 x 10/12/10.

Waek Barrel Fin (rowkowany poprzecznie, w ksztatcie beczki)

Watek Watek ALU

Watek V-roller

73






